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WPROWADZENIE

Papier i tektura maja za soba diuga historie bezpiecznego
stosowania w szerokim zakresie rozwigzan dedykowanych
dla kontaktu z zywnoscia: sg to na przyktad torebki na
herbate, papiery do pieczenia, filtry, kartony do zywnosci
ptynnej, worki, opakowania na zywnos$¢ sucha i mrozona, w
tym opakowania transportowe i dystrybucyjne oraz produkty
z bibutki.

Wszyscy uczestnicy tancucha dostaw papieru i tektury
od dawna angazujg sie w ochrone zdrowia ludzkiego i
zapewnienie korzysci dla konsumentdw poprzez dostarczanie
bezpiecznych i funkcjonalnie skutecznych materiatéw.

W tym celu w ciggu ostatnich dziesiecioleci uczestnicy
tancucha dostaw papieru i tektury wspétpracowali z rzadem,
zaréwno na szczeblu krajowym, jak i miedzynarodowym, oraz
z innymi organami regulacyjnymi, aby zapewni¢ niezbedne
$rodki ochrony konsumentéw. Wspotprace rozwijano
réwniez z innymi podmiotami w fafcuchu, a mianowicie
z producentami zywnos$ci, dostawcami materiatéw
wykorzystywanych w procesach przetwarzania papierdw i
tektur na wyroby gotowe (takich jak farby, lakiery, kleje), a
takze z konsumentami.

Jak dotad Unia nie wprowadzita Zzadnego szczegdtowego
rozwigzania dedykowanego dla papieru i tektury. Z tego
powodu uczestnicy tancucha dostaw papieru i tektury
uznali za stosowne zaktualizowanie istniejacych Wytycznych
dotyczgcych kontaktu z zywnoscig w zakresie zgodnosci
materiatdw | wyrobow z papieru i tektury przeznaczonych
do kontaktu z Zywnoscig, ktorych pierwsza publikacja miata
miejsce w 2010 r. pod egida CEPI i CITPA, a pierwsza ich
rewizja w 2012.

Wytyczne dotyczace kontaktu z zywnos$cia zostaty dobrze
przyjete przez organizacje i wtadze zaréwno na szczeblu
europejskim, jak i krajowym. Staty sie one punktem
odniesienia dla taricucha warto$ci opakowan z papieru i
tektury przeznaczonych do zywnosci. Wczesniejsze wersje
pozwolity na opracowanie skonsolidowanego dokumentu
oraz przygotowanie tta dla przysztych wersji.

Podobnie jak to miato miejsce w przypadku poprzednich
wersji, niniejsze Wytyczne dotyczace kontaktu z zywnoscig
sg skierowane do wszystkich, dla ktérych wazne jest
zapewnienie bezpieczenstwa stosowania wyrobow z papieru i
tektury przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig: producenci
i dostawcy potrzebujg jednego, zharmonizowanego podejscia
oraz wsparcia w zakresie zgodnosci z wymogami prawnymi
i dobrej komunikacji w tancuchu wartosci; wtadze krajowe
wymagaja materiatéw zrodtowych, na ktérych bedg mogli
oprze¢ swoje systemy inspekcji; podmioty gospodarcze
w tafcuchu dostaw zywnosci potrzebuja wytycznych
dotyczacych specjalnych wtasciwosci papierow i tektur;

konsumenci potrzebuja zapewnienia, ze obowigzuja
odpowiednie przepisy dotyczace bezpieczenstwa kontaktu
z zywnoscia.

Chociaz niniejsze Wytyczne dotyczace kontaktu z zywnoscia
zawierajg metodologie wykazania przydatnosci materiatow i
artykutow do réznych zastosowan do kontaktu z zywnoscia,
nie maja one zadnej mocy prawnej. Ich stosowanie jest
dobrowolne i nalezy podkresli¢, ze istniejg inne mechanizmy
zgodnosci, ktére mogg by¢ stosowane oddzielnie lub w
potaczeniu z wytycznymi.

Opracowanie niniejszej wersji Wytycznych byto mozliwe dzieki
ponad dwuletniej pracy uczestnikéw faricucha wartosci, do
ktorej aktywnie wigczyly sie stowarzyszenia branzowe.

Nalezy zauwazy¢, ze liczba stowarzyszen, ktore pracowaty
nad ta rewizja i ja zatwierdzity jest wieksza niz wczesniej, co
sprawia, ze ta wersja Wytycznych dotyczacych kontaktu z
zywnoscig jest bardziej reprezentatywna dla fancucha dostaw
papieru i tektury przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia,
a tym samym bardziej rzetelna.

Kluczowe elementy obecnej poprawionej wersji Wytycznych
dotyczgcych kontaktu z Zywnoscig zostaty transponowane do
dokumentu, ktéry zostat przygotowany w ramach procesu
finalizacji CEN Workshop Agreement, rozpoczetego w 2018
r. Proces ten ma na celu opracowanie, na pézniejszym
etapie, zharmonizowanych norm dotyczgcych tego samego
tematu co Wytyczne dotyczace kontaktu z zywnoscia, tj.
zapewnienie producentom fancucha dostaw papieru i tektury
narzedzia, ktére da im domniemanie zgodnosci z wymogami
prawodawstwa UE dotyczgcego materiatdw przeznaczonych
do kontaktu z zywnosciag. Takie podejscie jest zgodne
z niedawnym zobowigzaniem Komisji Europejskiej do
opracowywania norm jako czesci ram prawnych*.

Dokument ten zostat udostepniony przez UNI/CEN na okres
dwoch miesiecy do konsultacji spotecznych (od potowy
wrzesnia do potowy listopada 2018 r.), a niektére z uwag
otrzymanych na tej drodze zostaty wykorzystane do zmiany
obecnych Wytycznych dotyczacych kontaktu z Zzywnoscia,
ktére zostaty poprawione dzieki tym konsultacjom.
Stowarzyszenia uczestniczace w rewizji niniejszych
Wytycznych dotyczacych kontaktu z zywnoscia uznaty, ze
konsultacje sg ,,de facto” obszerna, przejrzysta i stanowigca
warto$¢ dodana weryfikacja ostatecznej wersji Wytycznych
dotyczgcych kontaktu z zywnoscig, poniewaz wyzej
wymienione kluczowe elementy nie byty w znacznym stopniu
kwestionowane przez tych, ktdrzy przestali komentarze.

Angielska wersja cyfrowa niniejszych Wytycznych jest wersja
oryginalna i ta, do ktdrej nalezy sie odnie$¢ w przypadku
niejasnosci z przettumaczonymi wersjami.

* Komunikat Komisji do Parlamentu Europejskiego, Rady i Europejskiego Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego - Bruksela, 22.11.2018
COM(2018) 764 - https://ec.europa.eu/docsroom/documents/32615
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PODSUMOWANIE PODSTAWOWYCH
WYMAGAN

1.1 WPROWADZENIE

Dokument ten zostat poczatkowo opracowany jako wytyczne
dla przysztych regulaciji dotyczacych papieru i tektury w oparciu
o przekonanie branzy produkujgcej materiatu i artykuty z papieru
i tektury przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, ze istnieje
potrzeba opracowania legislacji UE, ktéra w sposob szczegdtowy
odnosi sie do jej produktéw. Ciggty brak takich przepiséw ma
postepujacy, negatywny wptyw na konkurencyjnos¢ branzy.
Przedstawiciele branzy doszli do wniosku, ze najlepsza metoda
osiggniecia tego celu bytoby opracowanie przez Komisje
Europejska szczegdtowych przepisdw dotyczgcych papieru i
tektury, jak zostato to przewidziane w rozporzadzeniu (WE) nr
1935/2004, zwanym dalej Rozporzadzeniem Ramowym.

Zrozumiano, ze te przepisy szczegdtowe dotyczace papieru
i tektury nie zostang niestety opracowane w najblizsze;j
przysztosci. Nawet jesli branza nadal wierzy w potencjalne
korzysci, konieczne byto przekierowanie catego wysitku na
stworzenie dokumentu zawierajgcego wytyczne. W przypadku
braku przepiséw szczegdtowych pomoze to przemystowi i
moze postuzy¢ jako punkt wyjscia, gdy Komisja Europejska
zdecyduje o wyborze papieru i tektury jako kolejny priorytet
w rozporzadzeniu'.

Tre$¢ dokumentu uwzglednia rosnacy nacisk regulacyjny
na stosowanie ram zgodnosci, ktére obejmujg zarzadzanie
ryzykiem, projektowanie produktu, dobdr materiatéw, dobrg
praktyke produkcyjng (GMP) oraz monitorowanie i kontrole
procesu, a dodatkowo testowanie produktu korncowego.

Tam, gdzie specjalne warunki majg zastosowanie tylko do
niektorych czesci tancucha produkeyjnego, szczegdly zostaty
wyjasnione w tekscie. W innych przypadkach tres¢ tego
dokumentu obejmuje wszystkie materiaty i artykuty z papieru
i tektury i jako taka ma zastosowanie do produkcji papieru i
tektury, produkcji bibutki oraz operacji przetwarzania az do
otrzymania kor\cowych materiatow i artykutow przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia.

1.1.1 Grupa docelowa

Dokument ten skierowany jest do wszystkich, dla ktérych
wazne jest zapewnienie bezpieczenstwa stosowania wyrobow
z papieru i tektury przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia,
poniewaz:

+ producenci i dostawcy z catego taricucha dostaw papieru i
tektury potrzebuja jednego, zharmonizowanego podejscia
oraz wyjasnienia wymagan prawnych rozporzadzenia
ramowego i réznych sposobow, zgodnie z ktérymi bedzie
mozna prowadzi¢ produkcje jednoczesnie spetniajac
wymagania rynku i odbiorcow w kwestii bezpieczenstwa
produktu;

+ wiadze krajowe wymagaja materiatdw zrédtowych, na
ktérych bedg mogli oprze¢ swoje systemy inspekcji
oraz interpretacje niezbednych wymogéw prawnych
dotyczgceych produkcji, dokumentaciji, zarzadzania jakoscig
itp.;

+ podmioty gospodarcze w tancuchu dostaw zywnosci
potrzebuja wytycznych opisujgcych specjalne
wiasciwosci papieréw i tektur przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscig, aby moéc wybraé wiasciwy
produkt do korncowego zastosowania;

« konsumenci potrzebujg zapewnienia, ze zachowane sg
wiasciwe zasady bezpieczenstwa w zakresie kontaktu
z zywnoscig, a ich przestrzeganie jest procesem
transparentnym, ktéry moze by¢ niezaleznie oceniony.

Chociaz niniejsze Wytyczne chociaz zawieraja metodologie
dla wykazania przydatnos$ci materiatéw i artykutéw do
réznych zastosowan do kontaktu z zywnoscig, to same w
sobie nie majg zadnej mocy prawnej. Stosowanie sie do
opracowywanych Wytycznych jest catkowicie dobrowolne.
Ponadto, nalezy zauwazy¢, ze istniejg inne systemy oceny
zgodnosci, ktére moga by¢ stosowane osobno lub w
potaczeniu z Wytycznymi

1.1.2 Zakres

Schematyczny diagram przedstawiajacy operacje i produkty
objete zakresem niniejszych Wytycznych znajduje sie w
Rozdziale 2.

Materiaty i artykuty z papieru i tektury sg wytwarzane z
naturalnych widkien celulozowych, zaréwno bielonych,
jak i niebielonych, zaréwno z wtdkien pierwotnych, jak i
pochodzacych z recyklingu. Ponadto, papier i tektura moga
zawiera¢ wiodkna sztuczne (celuloze regenerowang i / lub
syntetyczng), dodatki funkcjonalne i inne srodki do obrobki,
polimerowe $rodki wiazace do pigmentédw organicznych i
nieorganicznych oraz folie z tworzyw sztucznych. Artykuty
z papieru i tektury moga dodatkowo zawierac farby, lakiery,
powtoki, kleje i folie z tworzyw sztucznych nanoszone podczas
procesu przetwarzania.

Niniejsze wytyczne majg zastosowanie do materiatow i
artykutéw sktadajacych sie gtéwnie z papieru i tektury (z
wytaczeniem widknin okreslonych w ISO 9092: 20113), ktdre
moga zawierac jedna lub wiecej warstw widkien i ktére w stanie
gotowym sa przeznaczone do kontaktu z zywnoscia lub mozna
racjonalnie oczekiwac, ze wejdg w kontakt z zywnoscig lub
bedg przenosi¢ swoje sktadniki do zywnos$ci w normalnych
lub przewidywalnych warunkach stosowania.

Wytyczne obejmuja:

* nieprzetworzony papier i tekture (barwione i niebarwione);

+ papiery powlekane, w tym powlekane dyspersjami
polimerowymi (bez wypetniaczy mineralnych), jak réwniez
papiery i tektury powlekane mineralnie (barwione i
niebarwione) oraz skfadniki mieszanki powlekajgcej, w tym
polimerowe srodki wigzace i papiery woskowane;

+ produkty z bibutki, niezadrukowane, zadrukowane
i barwione, przeznaczone gtéwnie do wycierania i

wchtaniania, np. reczniki kuchenne i serwetki z kontaktem
sporadycznym i krétkotrwatym;

+ wielomateriatowe materiaty wielowarstwowe (MMML)
powstate w wyniku wyttaczania lub laminowania papieru
i tektury (barwionych i niebarwionych) innymi materiatami;

+ papier i tektura do filtrowania i pieczenia;
+ papiery fatwo zrywane, silikonowane lub woskowane;
+ przetworzone artykuty z papieru i tektury, tj. Torby z



nadrukiem, niezadrukowane i klejone, pudetka, materiaty
opakowaniowe itp .;

+ opakowania zbiorcze i transportowe (gdy ocena ryzyka
dla tych zastosowan wskazuje na mozliwo$¢ przeniesienia
sktadnikéw do pakowanej zywnosci).

Istnienie przeptywu odpowiednich informacji i dokumentéw
pomiedzy podmiotami gospodarczymi w catym taricuchu
dostaw, poczawszy od surowcow a skornczywszy na finalnym
opakowaniu do zywnosci lub artykule przeznaczonym do
kontaktu z zywnoscig, jest warunkiem wstepnym zapewnienia
skutecznej zgodnosci z Rozporzadzeniem Ramowym. Zacheca
sie przetworcéw do zwracania sie o informacje do firmy
pakujgcej / wypetniajgcej i, jesli to mozliwe, do przekazywania
ich w taficuchu dostaw. Zgodnos¢ korcowych materiatow
i artykutow przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia z
przepisami UE mozna zapewni¢ tylko wtedy, gdy w taricuchu
dostaw nastepuje wymiana odpowiednich informacji miedzy
dostawcag a klientem i odwrotnie. Informacje musza by¢ jasne
i wyrazne. Celem musi zawsze by¢ unikniecie nieporozumien
dotyczacych dopasowania miedzy wiasciwosciami produktu,
metodami testowania i przewidywalnymi warunkami
zastosowania do kontaktu z zywnoscia.

Bardzo wazng czescig komunikacji jest dialog na temat
statusu zgodnosci substancji uzytych podczas produkcji
materiatu lub artykutu. Nalezy zapewni¢ zgodnos$¢ tych
substancji z wymogami Rozporzgdzenia Ramowego oraz
wymiane odpowiedniej dokumentacji, ktéra obejmuje wyniki
oceny ryzyka (moze to by¢é prawdopodobnie deklaracja
zgodnosci), w tym ocene dodanych, utworzonych lub
obecnych substancji w materiale; patrz takze rozdziaty 1.4.3 i
1.4.4 niniejszych Wytycznych. Dodatkowo, nalezy wymieniaé
informacje dotyczace substanciji podwdjnego zastosowania,
ktore podlegaja ograniczeniom ilosciowym w przepisach
dotyczacych zywnosci, gdy ocena ryzyka wskazuije, ze istnieje
ryzyko przeniesienia do zywnosci. Wymagana jest rowniez
maksymalna wymiana informacji od uzytkownikéw koricowych
i dalszych podmiotow gospodarczych na temat planowanych
warunkéw stosowania do kontaktu z zywnoscia, odpowiednich
warunkéw fancucha dostaw (np. czas przechowywania,
temperatura, warstwy barierowe itp.) oraz od podmiotow
dziatajgcych na wyzszym szczeblu taricucha dostaw na temat
wszelkich ograniczen dotyczacych finalnego zastosowania
do kontaktu z zywnoscig. Praca w zakresie zgodnosci, ktora
mozna wykonag, zalezy od pozycji podmiotu gospodarczego
w fancuchu dostaw i informacji, ktére sg dostepne dla tego
podmiotu gospodarczego.

Dwukierunkowa komunikacja w faricuchu dostaw moze
poméc w zidentyfikowaniu odpowiednich informacii, ktore
pozwalajg dostawcom i klientom na witasciwe wykonywanie
ich wiasnych prac zwigzanych z zapewnieniem zgodnosci.
Pomaga réwniez w budowaniu zaufania, ktére jest niezbedne,
poniewaz deklaracja zgodnosci (DoC) nie zawiera wszystkich
informacji zawartych w dokumentacji uzupetniajacej dostawcy.

Oto kilka ogdlnych zasad procesu komunikacji:

+ podmiot gospodarczy wprowadzajgcy produkt lub
$wiadomie wprowadzajgcy pewne substancje w
produkcie (surowiec, potprodukt lub gotowy materiat

lub artykut) jest odpowiedzialny za wdrozenie kontroli w
celu sprawdzenia zgodnosci tej substancij;

+ zgodnos$¢ gotowego wyrobu mozna zapewni¢ tylko
wtedy, gdy wszystkie podmioty gospodarcze w
tancuchu, poczawszy od producenta surowcéw,
substratow i substancji, a na pakowaczu zywnosci
konczac, przyjma niezbedng odpowiedzialnos¢ za swéj
etap produkcji, majgc na wzgledzie zgodno$¢ gotowego
artykutu;

+ w przypadku papieru i tektury przeznaczonych
do kontaktu z zywnos$ciag, informacja o zgodnosci
przekazywana klientowi musi by¢ konkretna i
umozliwia¢ klientowi wykonanie jego pracy w zakresie
zgodnosci. Identyfikowalno$é materiatow i artykutéw
powinna by¢ zapewniona na wszystkich etapach
w celu utatwienia kontroli, wycofywania wadliwych
produktéw, informowania konsumentéw i przypisania
odpowiedzialnosci.

Ze wzgledu na duzy i zréznicowany zakres dziatan w
tancuchu dostaw materiatéw i artykutéw z papieru i tektury
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig nie jest mozliwe
sformutowanie wiazacych zalecer dotyczacych dodatkowej,
nieobowigzkowej komunikacji. Mozliwe jest jednak
sporzadzenie listy ,,najlepszych praktyk” w zakresie narzedzi
komunikacji w fancuchu dostaw, co zostato przedstawione
w rozdziale 7.

Z prawnego punktu widzenia wazne jest, aby zrozumiec,
ze proces produkcji papieru i tektury rézni sie znacznie
od wiekszosci innych proceséw produkcji materiatéw
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia. Gtéwnymi
surowcami do produkcji papieru i tektury sg widkna
celulozowe, skrobia i wypetniacz mineralny, czyli wszystkie
naturalnie wystepujace materiaty. Funkcjonalne chemikalia
sg dodawane tylko w bardzo matych ilosciach. Sam proces
produkcji papieru jest raczej mechaniczny, niz chemiczny,
polegajgcy na zawieszaniu wtdkien w duzych ilosciach
wody, a nastepnie ich odzyskiwaniu i suszeniu w wysokiej
temperaturze. Procesy przetwarzania majg czesciowo
charakter mechaniczny i polegaja m.in. na tgczeniu warstw
papieru i tektury z innymi podfozami, zmianie fizycznego
ksztattu produktu, drukowaniu i klejeniu.

W zwiazku z tym tradycyjne systemy regulacyjne, oparte w
duzej mierze na sktadzie chemicznym i badaniach migraciji,
majg mniejsze znaczenie, gdy sg stosowane do materiatow i
artykutdw z papieru i tektury. Aby osiggng¢ wymagany poziom
bezpieczenstwa produktu, nalezy potozy¢ wiekszy nacisk na
zapewnienie jakosci surowcow i procesu produkcyjnego
poprzez zarzadzanie ryzykiem i Dobrg Praktyke Produkcyjna.
Testowanie produktéw nadal ma znaczenie i zostato omoéwione
w rozdziale 3 niniejszego dokumentu. Chociaz takie badanie
jest reprezentatywne tylko dla ograniczonej ilosci produkcii,
niemniej jednak bedzie miato waznos$¢ jako wskaznik jakosci
catkowitej produkcji. Wynika to ze zwiekszonego nacisku na
GMP i ocene ryzyka, a takze kontrole procesu i jakosci.




Przed wprowadzeniem na rynek materiatéw i artykutow z
papieru i tektury muszg one spetnia¢ wymogi Rozporzadzenia
Ramowego. W kolejnych czesciach rozdziatu 1.4 opisano
rézne wymagania, ktore maja zastosowanie do producentéow
tych materiatéw i artykutéw w celu zapewnienia zgodnosci z
tym Rozporzgdzeniem.

Nalezy zauwazyc¢, ze niniejsze Wytyczne zawierajg najlepsze
branzowe interpretacje wymagan prawnych dotyczgcych
wszystkich materiatéw i artykutéw z papieru i tektury.
Sposdb spetnienia tych wymagan moze by¢ dostosowany
do takich czynnikéw jak skala przewidywalnego ryzyka oraz
rozmiar i charakter konkretnego procesu produkcyjnego.
Wiecej szczegdtow podano w innych miejscach niniejszych
Wytycznych.

1.4.1 Dobra Praktyka Produkcyjna

Rozporzadzenie Ramowe wymaga, aby wszystkie materiaty
i artykuty przeznaczone do kontaktu z zywnoscig byty
wytwarzane zgodnie z Dobrg Praktyka Produkcyjng (GMP).
Elementy i zasady takiej GMP sg opisane w Rozporzadzeniu
UE 2023/2006° (zwanym dalej Rozporzadzeniem GMP).
Poniewaz rozporzadzenie GMP dotyczy wszystkich rodzajéw
materiatéw i artykutdw przeznaczonych do kontaktu z
zywnoscig, potrzebne sg szczegétowe wytyczne dotyczace
jego wdrazania w kazdym sektorze produkcji materiatow. W
przypadku sektora papieru i tektury wytyczne GMP musza
by¢ dalej podzielone, aby pasowaty do kazdej wiekszej
czesci fancucha dostaw. GMP dla danego sektora pojawia
sie w GMP dla poszczegdlnych sektoréw.

1.4.2 Zarzadzanie ryzykiem

Mechanizm zarzgdzania ryzykiem nie byt w przesztosci
szczego6towo opisywany w europejskich przepisach
dotyczacych kontaktu z zywnoscig. Jednakze ostatnio
zarzgdzanie ryzykiem zaczeto postrzegac jako niezbedne
narzedzie zapewniajgce bezpieczenstwo zywnosci. Chociaz
jest integralng czescig GMP, zarzadzanie ryzykiem nie jest
opisane w rozporzadzeniu GMP, ale wytyczne dotyczace
wdrazania tego podstawowego narzedzia bezpieczenstwa
produktéw mozna znalezé w GMP dla poszczegdinych
sektoréw.

Niekorzystne elementy mogace mie¢ wptyw na materiaty
i artykuty przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, ktore
moga powodowac pogorszenie organoleptyczne lub inne
niedopuszczalne pogorszenie jakosci zywnosci, mozna
sklasyfikowaé, na przyktad, jako chemiczne, fizyczne lub
mikrobiologiczne. Aby spetni¢ wymagania rozporzadzenia
GMP, niezbedna jest wiedza, w jaki sposob kontrolowany
jest sktad papieru lub tektury i / lub wszelkiego pozniejszego
przetwarzania oraz jak zmienne procesu wptywajg na ten
sktad. Nalezy réwniez rozwazy¢é mozliwos¢ wystgpienia
zanieczyszczen, to jak i gdzie moga wystapic, jakie stwarzajg
ryzyko i jak mozna je kontrolowa¢. Wdrazajgc GMP, nalezy
przeprowadzi¢ analize ryzyka, tj. dokonac spisu zagrozen, a
nastepnie ocene ryzyka w catym rozpatrywanym procesie.
Ma to na celu kontrole aspektéw bezpieczenstwa produktu
w catym fancuchu dostaw az do punktu sprzedazy produktu,
co obejmuje réwniez ryzyko dla konsumenta koricowego.

Ogodlne zasady

Zarzadzanie ryzykiem obejmuje szereg podstawowych
elementow, ktdre sg opisane bardziej szczegétowo w GMP
dla poszczegodlnych sektorow.

Szczegotowe wymagania produktu

Te czesci zarzgdzania ryzykiem, ktére sg istotne tylko dla
okreslonych czesci tancucha produkcyjnego materiatow
i artykutdéw z papieru i tektury, sa opisane w ramach
szczegdtowych GMP dla sektora.

1.4.3 Wymagania dotyczace sktadu - celowo
dodane substancije (IAS)

Informacje ogodlne

Jedynie substancje, ktére zostaty ocenione pod katem
ryzyka lub znajduja sie na listach dozwolonych substanciji
w krajowych przepisach i zaleceniach, moga by¢ celowo
dodawane podczas procesu produkcji do materiatow i
artykutéw z papieru i tektury do kontaktu z zywnoscia.
Dodatkowe informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale
3.

Produkcja papieru i tektury

Widkna pierwotne i masa makulaturowa

Widkna pierwotne lub z makulatury mozna wykorzystaé
do produkcji masy papierniczej do produkcji papieru i
tektury przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig. Ocene
ryzyka dotyczacg przydatnosci do kontaktu z zywnoscig
przeprowadza sie dla wszystkich klas masy wtdknistej,
niezaleznie od tego, czy widkna sg widknami pierwotnymi, czy
pochodzg z makulatury, aby upewnic sie, ze koricowy materiat
lub artykut spetnia wymogi art. 3 i gdzie ma to zastosowanie,
art. 4 Rozporzadzenia Ramowego.

W przypadku uzywania makulatury jako surowca nalezy
przeprowadzi¢ ocene ryzyka klas (zgodnie z normg EN 643%)
w odniesieniu do rzeczywistych zastosowan w kontakcie
z zywnoscig. Dostawca makulatury jako surowca zostanie
poproszony o przedstawienie oswiadczen o zgodnosci
z Wytycznymi CEPI dotyczacymi odpowiedzialnego
pozyskiwania surowcéw®. Ponadto, nalezy odnies¢ sie do
normy EN 643, aby wykluczyé te klasy makulatury, ktore
sg wyraznie nieodpowiednie do produkcji papieru i tektury
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig. Wiecej informaciji
na temat wykorzystania makulatury jako surowca mozna
znalezé w rozdziale 4.

Dodatki chemiczne - chemia papiernicza

Ocene ryzyka dotyczgca przydatnosci do kontaktu z zywnoscig
nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu do dostaw stosowanych
materiatdw uzywanych w procesach wytwarzania i powlekania
papieru. Dostawcy tych chemikaliéw musza dostarczy¢
deklaracje zgodnosci lub rownowazng, potwierdzajgca
ich przydatnos¢ i mozliwe ograniczenia stosowania w
rozwigzaniach dedykowanych do kontaktu z zywnoscig.
Deklaracja ta powinna okresla¢ przydatno$é do kontaktu
z zywnoscig, w tym wszelkie ograniczenia stosowania,
potencjalng migracje (tylko celowo dodane substancje) oraz
informacje na temat wymagan dotyczgcych czystosci (w
tym znanych NIAS, jesli dotyczy). Ponadto, powinna podaé
odniesienie do list pozytywnych dotyczacych materiatéw



kontaktu z zywnoscig, z ktorymi substancja chemiczna jest
zgodna.

Obecnie nie istnieje ujednolicona lista substanciji dla papieru
i tektury obejmujaca catg UE i do czasu jej opracowania
obowigzujg wymogi okreslone w art. 5 Rozporzadzenia
Ramowego. Zgodnie z tym, tylko te substancje, ktére sa ,na
liscie substancji dopuszczonych do stosowania w produkgiji
materiatéw i artykutéw” moga byé uzywane zgodnie z
wykazem.

W praktyce oznacza to substancje istniejace w uznanym
ustawodawstwie krajowym i zaleceniach dotyczgcych
najlepszych praktyk dla papieru i tektury, ktérych przyktady
obejmuija:

+ Niemcy: Zalecenie BfR XXXV[78°10

+ Holandia: Warenwet Hoofstuk'

+ USA: rozporzadzenie FDA™

+ Witochy: Decreto ministeriale'

-+ Belgia: dekret Arrete Royal'

+ Francja: rozporzadzenie DGCCRF'®

Jezeli wymienione substancje réznia sie w tych dokumentach
i/lub istnieja réznice w ich wartosciach granicznych i
ograniczeniach, wowczas producent papieru i tektury jest
odpowiedzialny za podjecie decyzji, ktdre ograniczenia nalezy
zastosowac, a nastepnie za ocene produktu w odniesieniu do
tych limitéw. Takie decyzje powinny by¢ przejrzyste i zwykle
okreslane i uzgadniane z klientami.

Substancje niewymienione na powyzszych listach moga by¢
stosowane pod warunkiem, ze nie sg wykluczone w ramach
jakiegokolwiek odpowiedniego zobowigzania przemystu
papierniczego i tekturowego oraz:

a) nie ma wykrywalnej migracji do zywnosci lub ptynéw
modelowych imitujacych zywno$¢ przy granicy
wykrywalnosci wynoszacej co najmniej 10 pg/kg zywnosci,
a substancja nie jest sklasyfikowana jako ,mutagenna”,
Jrakotwércza” ani ,dziatajgca szkodliwie na rozrodczosc”
zgodnie z okreslonymi kryteriami w sekcjach 3.5, 3.6.
i 8.7 sekgcji | rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008'¢, oraz
substancja nie zostata zaprojektowana jako nanomateriat

lub

b) substancja jest bezposrednim dodatkiem do zywnosci i/
lub znajduje sie na liScie pozytywnej innych materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig i przestrzegane
sg wszelkie ograniczenia

lub

) przeprowadzono ocene ryzyka (opartg na przyktad na progu
podejsécia toksykologicznego).

Dostawcy substanciji, o ktérych mowa w punktach od a) do
¢) powyzej powinni dostarczy¢ oswiadczenie potwierdzajgce
spetnienie tych punktéw. Deklaracja ta powinna réwniez
zawierac, jesli sg znane, szczegoty dotyczace czystosci
substancji i zalecanych dawek stosowania.

Wielomateriafowe materialy wielowarstwowe
(MMMLs)

Ocene ryzyka dotyczaca przydatnosci do kontaktu z zywnoscig

nalezy przeprowadzi¢ dla dostaw wszystkich rodzajow
warstw i wszelkich dodatkéw wtgczonych do konstrukcji
MMML. Ocena ryzyka uwzgledni charakter zamierzonego
koncowego zastosowania do zywnos$ci, warstwe majgca
kontakt z zywnoscig oraz obecnos¢ barier funkcjonalnych w
macierzy. Producent MMML powinien otrzymac deklaracje
zgodnosci od dostawcow wszystkich sktadnikéw MMML.
Ogolnie rzecz bioragc, kazda warstwa, ktdéra moze mie¢ kontakt
z zywnoscig lub moze przenosi¢ swoje sktadniki do zywnosci,
musi by¢ zgodna z prawodawstwem UE dotyczacym
materiatu, z ktérego sktada sie warstwa, tak jakby byta
uzywana samodzielnie. Na przyktad papier i tektura musza
by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ramowym, a tworzywa
sztuczne muszg spetiaé wymogi Rozporzadzenia Komisji
(UE) nr 10/2011 w sprawie materiatow i artykutdow z tworzyw
sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig'” (dalej
zwane Rozporzadzeniem w sprawie tworzyw sztucznych).

Badanie MMML pod katem zgodnosci z limitami migraciji
ogdlnej i specyficznej oraz innymi ograniczeniami (w skrocie
odpowiednio OML i SML), jak okreslono w Rozporzadzeniu
w sprawie tworzyw sztucznych, nie jest obowigzkowe.
Jednak moze by¢ wymagana ocena finalnej konstrukcji
MMML przez producenta w odniesieniu do odpowiednich
wymagan. Taka ocena jest zwykle oparta na informacjach
od dostawcow surowcow réznych materiatdw, a producent
MMML jest odpowiedzialny za podjecie decyzji i zastosowanie
odpowiedniej metodologii oceny, opartej na konstrukcji
MMNMIL, znanych zastosowaniach kor\cowych, wymaganiach
klienta itp.

Przetwarzanie papieru i tektury

Podftoza papierowe tekturowe

Ocena ryzyka dotyczaca przydatnosci do kontaktu z zywno$cia
powinna by¢ przeprowadzona dla wszystkich klas papieru i
tektury przetwarzanych na materiaty i artykuty przeznaczone
do kontaktu z zywnoscig. Ocena ryzyka powinna uwzgledniac
faktyczne zastosowanie koricowe i warunki taricucha dostaw.
Nalezy dostarczy¢ deklaracje zgodnosci wraz z papierem i
tekturg okreslajgcg przydatno$¢ do kontaktu z zywnoscig, w
tym wszelkie ograniczenia stosowania, potencjalne migracje
(tylko celowo dodane substancje) oraz informacje na temat
wymagan dotyczacych czystosci (w tym znanych NIAS, w
stosownych przypadkach).

Stosowane materiafy - farby, kleje, lakiery i inne powfoki
Ocene ryzyka przydatnosci do kontaktu z zywnoscia
nalezy przeprowadzi¢ dla dostaw stosowanych materiatow
wykorzystywanych w procesach przetwarzania. W przypadku
braku zharmonizowanej unijnej listy dozwolonych substancji
zawartych w farbach, lakierach i klejach dopuszcza sie
stosowanie tych, ktére sa wymienione w krajowych
przepisach i zaleceniach. Nalezy stosowaé limity okreslone
dla stosowania dozwolonych substancji w tych przepisach
krajowych. Jezeli nie istnieja zadne obowigzujace przepisy
lub zalecenia krajowe, nalezy stosowac i przestrzegaé
dokumentow dotyczacych najlepszych praktyk i wytycznych
dla odpowiednich sektorow przemystu. Jesli wymaga tego
ocena ryzyka, stosuje sie farbe drukarskg do materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia/farby, kleje i lakiery
o niskiej migracji.

Dostawcy farb i klejow powinni dostarczy¢ pisemne




oswiadczenia zawierajgce odpowiednie informacije na temat
zalecanej dozy, potencjalnej migracji, wszelkich wymagan
dotyczacych czystosci (w tym znanych NIAS, w stosownych
przypadkach), w odniesieniu do gotowego przetworzonego
artykutu zwigzanego ze stosowaniem substancji oraz
wszelkich substancji do kontaktu z zywnoscig z pozytywnej
listy lub z wytycznych branzowych, z ktérymi farba lub klej
sg zgodne. O$wiadczenia te powinny rowniez zawierac, w
stosownych przypadkach, szczegdty dotyczace czystosci
substancji i zalecanych dawek, jesli istniejg ograniczenia
zwigzane z zanieczyszczeniami i dawkami stosowania.

Niedozwolone substancje moga by¢ stosowane, pod
warunkiem ze nie sg wykluczone na mocy jakiegokolwiek
odpowiedniego zobowigzania przemystu papierniczego i
tekturowego oraz:

a) nie ma wykrywalnej migracji do zywnosci lub ptynéw
modelowych imitujacych zywno$¢ przy granicy
wykrywalnos$ci wynoszacej co najmniej 10 ug/kg zywnosci,
a substancja nie jest sklasyfikowana jako ,mutagenna”,
Jrakotworcza” ani ,dziatajgca szkodliwie na rozrodczos¢”
zgodnie z okreslonymi kryteriami w pozycii Literatura 15,
a substancja nie zostata opracowana jako nanomateriat

lub

b) substancja jest bezposrednim dodatkiem do zywnosci i/
lub znajduje sie na liscie pozytywnej innych materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig i przestrzegane
sg wszelkie ograniczenia

lub

) przeprowadzono ocene ryzyka w oparciu o podejécie do
progu zagrozenia toksykologicznego.

Dostawcy substanciji, o ktérych mowa w punktach od a) do
c) powyzej powinni dostarczy¢ oswiadczenie potwierdzajgce
spetienie tych punktéw. Deklaracja ta powinna réwniez
zawierac, jesli sg znane, szczegdty dotyczace czystosci
substancji i zalecanych dawek stosowania.

Skfadniki mieszanek powlekajacych stosowanych do papieru
i tektury musza by¢ zgodne z odpowiednimi szczegdtowymi
przepisami.

Produkcja i przetwarzanie bibufki tissue

Wiokna pierwotne i masa makulaturowa

Widkna pierwotne lub z makulatury mozna wykorzysta¢ do
produkcji masy widknistej na produkty z bibutki tissue. Ocene
ryzyka dotyczacg przydatnosci do kontaktu z zywnoscig
przeprowadza sie dla wszystkich klas masy wtoknistej,
niezaleznie od tego, czy widkna sg widknami pierwotnymi, czy
pochodzg z makulatury, aby upewnic sie, ze kocowy materiat
lub artykut spetnia wymogi art. 3 i gdzie ma to zastosowanie,
art. 4 Rozporzadzenia Ramowego.

W przypadku stosowania makulatury jako surowca nalezy
przeprowadzi¢ ocene ryzyka klas zgodnie z normg EN 643
w odniesieniu do rzeczywistych zastosowan w kontakcie
z zywnoscig. Dostawca makulatury bedzie poproszony o
przedstawienie o$wiadczen o zgodnosci z Wytycznymi CEPI
dotyczacymi odpowiedzialnego pozyskiwania i dostarczania
makulatury. Ponadto, nalezy odnie$¢ sie do normy EN 643,
aby wykluczy¢ te klasy, ktére definitywnie nie nadajg sie

do produkcji papieru i tektury przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig. Wiecej informaciji na temat wykorzystania
makulatury jako surowca mozna znalez¢é w rozdziale 4.

Stosowane materialy - chemia papiernicza, barwniki,
farby

Ocene ryzyka przydatnosci do kontaktu z zywnoscig nalezy
przeprowadzi¢ w odniesieniu do dostaw stosowanych
materiatow wykorzystywanych w procesach produkcji i
przetwarzania papieru. Ocena ryzyka moze uwzgledniaé
jego specyficzne wtasciwosci, takie jak krotki czas kontaktu,
zdolno$¢ wchtaniania itp. Dostawcy tych chemikaliow, w tym
barwnikoéw, farb i klejow, muszg dostarczyé o$wiadczenie o
zgodnosci potwierdzajgce ich przydatno$¢ do zastosowan w
kontakcie z zywnoscig lub muszg dostarczy¢ wystarczajgcych
informacii, ktére umozliwig ocene ryzyka zwigzanego z takimi
zastosowaniami. O$wiadczenie takie powinno zawierac
szczegotly dotyczace czystosci chemikalidw, zalecanej dozy,
wszelkich ograniczen zwigzanych ze stosowaniem, takich
jak maksymalny poziom, czysto$¢ finalnego produktu i/lub
wymagania dotyczace badan itp. Ponadto, powinno sie
wskazaé wszystkie listy pozytywne dotyczace kontaktu z
zywnoscig, z ktérymi substancja chemiczna jest zgodna.

Jak dotad nie opracowano list, ktére odnoszg sie konkretnie
do substancji zatwierdzonych do produkciji i przetwarzania
bibutki tissue. W przypadku braku zharmonizowanego
unijnego wykazu dozwolonych substancji stosowanych
w uzywanych materiatach, farbach drukarskich i klejach
dopuszcza sie stosowanie tych, ktére sa wymienione w
krajowych przepisach i zaleceniach. Lista zatwierdzonych
substancji w Zaleceniu BfR XXXVI moze by¢ postrzegana jako
wazna wskazoéwka w tym zakresie. Nalezy stosowac limity
okreslone dla stosowania dozwolonych substancji w tych
zaleceniach krajowych. Jezeli nie istniejg zadne obowigzujace
przepisy lub zalecenia krajowe, nalezy stosowac i przestrzegaé
dokumentéw dotyczacych najlepszych praktyk i wytycznych
z odpowiednich sektoréw przemystu. Jesli wymaga tego
ocena ryzyka, stosuje sie farbe drukarskg do materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig/farby i kleje o niskiej
migraciji.

Dostawcy farb i klejow powinni dostarczy¢ pisemne
oswiadczenia zawierajgce, w stosownych przypadkach,
odpowiednie informacje na temat zalecanej dawki stosowania
substancji, potencjalnej migracji i wszelkich wymagan
dotyczacych czystosci, w tym znanych NIAS, zwigzanych z
koncowym przetworzonym artykutem. Nalezy rowniez podac
informacje dotyczgce wszelkich wykazéw pozytywnych
list dotyczacych kontaktu z zywnoscig lub wytycznych
branzowych, z ktorymi farba lub klej sg zgodne.

Niedozwolone substancje moga by¢ stosowane, pod
warunkiem, ze nie sg wykluczone na mocy jakiegokolwiek
odpowiedniego zobowigzania przemystu papierniczego i
tekturowego oraz:

a) nie ma wykrywalnej migracji do zywnosci lub ptynéw
modelowych imitujgcych zywno$¢ przy granicy
wykrywalnos$ci wynoszacej co najmniej 10 ug/kg zywnosci,
a substancja nie jest sklasyfikowana jako ,mutagenna”,
Jrakotworcza” ani ,dziatajgca szkodliwie na rozrodczos¢”
zgodnie z okreslonymi kryteriami w pozyciji literatury 15,
a substancja nie zostata opracowana jako nanomateriat



lub

b) substancja jest bezposrednim dodatkiem do zywnosci i/
lub znajduje sie na liscie pozytywnej innych materiatéw
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig i przestrzegane
sg wszelkie ograniczenia

lub

c) przeprowadzono ocene ryzyka w oparciu o podejscie do
progu zagrozenia toksykologicznego.

Dostawcy substanciji, o ktérych mowa w punktach od a) do
c) powyzej powinni dostarczy¢ oswiadczenie potwierdzajgce
spetnienie tych punktéw. Deklaracja ta powinna réwniez
zawierac, jesli sg znane, szczegoty dotyczace czystosci
substanciji i zalecanej dozy.

1.4.4 Wymagania dotyczace skitadu - niecelowo
dodane substancje (NIAS)

Informacje ogdlne

Przemyst papierniczy i tekturowy stale ocenia i angazuje
sie w odpowiednie projekty badawcze majgce na celu
badanie NIAS w materiatach i artykutach z papieru i tektury
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig. Celem jest ocena
i kontrola wszelkich istotnych ryzyk zwigzanych z NIAS.
Do czasu zakonczenia tego opracowania, ponizsze dwie
podsekcje dotyczgce GMP i komunikacji w taricuchu dostaw
powinny by¢ stosowane w celu zapewnienia, ze niedozwolone
substancije, chociaz nie zostang w petni wyeliminowane, nie
beda stanowi¢ znaczacego zagrozenia dla bezpieczenstwa.

Wiadomo, ze uzycie makulatury moze spowodowacd
wystgpienie NIAS w gotowych materiatach i artykutach z
papieru i tektury. Jako $rodek tymczasowy, zanim wyzej
wspomniane prace nad NIAS doprowadzg do powstania
ram kontrolnych, w rozdziale 3 niniejszych Wytycznych
opisano zestaw zasad badania wykorzystujacy liste
znanych zanieczyszczen. Rozdziat 3 zawiera réwniez wiecej
szczegotow na temat wymogdw czystosci i NIAS.

Dobra Praktyka Produkcyjna (GMP)

GMP zostata szczegétowo omdwiona w GMP dla
poszczegolnych sektoréw, zostata tu jednak wspomniana,
poniewaz jej komponent oceny ryzyka odgrywa gtéwna role
w kontroli NIAS.

W odniesieniu do zgodnosci z Rozporzgdzeniem Ramowym
wybor surowcdw sugeruje, ze zanieczyszczenia, produkty
uboczne sg brane pod uwage, przynajmniej w zakresie, w
jakim moga one migrowac. Poniewaz obecnosé NIAS jest
nieunikniona, aspekt ten nalezy wzig¢ pod uwage podczas
przeprowadzania oceny ryzyka surowcdw, jak wspomniano
w rozdziale 1.4.3 powyzej, dotyczacym celowo dodanych
materiatéw i substancji. Ponadto, nalezy zwréci¢ wieksza
uwage na operacje produkcyjne, w ktérych nalezy rozwazy¢
dalsze tworzenie NIAS na kazdym etapie przetwarzania,
poczawszy od materiatu wyjSciowego a skonczywszy na
gotowym artykule. Jednakze zanieczyszczeniami podczas
procesu produkcyjnego mozna zarzgdzac i je minimalizowac
poprzez odpowiednie zastosowanie GMP. Ponadto, surowce
moga mie¢ rézne profile zanieczyszczen, ktére moga nie by¢
w peti scharakteryzowane i mogg mie¢ wptyw na produkt
korcowy.

Komunikacja w tancuchu dostaw

Komunikacja w faricuchu dostaw odgrywa bardzo wazna role w
zmniejszaniu ryzyka zwigzanego z NIAS. Kluczowym problemem
zwigzanym ze zlozonymi procesami produkcyjnymi jest to, ze
zwykle zaden pojedynczy etap nie jest w stanie wykonac petnej
pracy zwigzanej z zapewnieniem zgodnosci. Informacje takie
jak miedzy innymi sktad, obecnos¢ NIAS jako zanieczyszczenie
surowcow, warunki przetwarzania produktu, sktad zywnosci,
warunki przechowywania i kontaktu, nie sg znane na kazdym
etapie tancucha dostaw. Dlatego wystarczajgca wymiana
informaciji jest niezbedna do zapewnienia zgodnosci koncowego
materiatu lub artykutu.

Najlepsze praktyki w zakresie komunikacji w tacuchu dostaw
przedstawiono w rozdziale 7.

1.4.5 Identyfikowalnos¢

Podmioty gospodarcze w catym taficuchu dostaw powinny
stosowac systemy zaprojektowane w celu spetnienia wymogow
dotyczacych identyfikowalnosci okreslonych w Rozporzadzeniu
Ramowym. Podczas projektowania i obstugi systemow
identyfikowalnos$ci nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce

wytyczne:

+ Nie ma jednego zestawu regut. Systemy beda sie rézni¢ w
zaleznosci od operaciji i bedg sktada¢ sie z tych elementow
okreslonych w wytycznych dotyczacych identyfikowalnosci
(lub ewentualnie dodatkowych), ktére sg niezbedne
do spetnienia wymogu zawartego w Rozporzadzeniu
Ramowym.

+ Podmioty gospodarcze mogg swobodnie korzystac z
tych narzedzi, ktére uwazajg za stosowne, aby utatwic
identyfikowalno$¢; moga to byé na przyktad faktury
dostawcy z numerami partii, zbiorniki magazynowe i
dzienniki maszyn (generowane recznie lub komputerowo),
listy wagowe, probki papieru i tektury, zapisy kontroli jakosci
i systemy kodow kreskowych. (Dwa powszechne systemy
juz stosowane w przemysle papierniczym to CEPI Unit
Identifier oraz FEFCO Bar Code Standard for Corrugating
Materials). Wybrany system musi by¢ otwarty na audyt
zewnetrzny.

- Niektére dokumenty potrzebne do wykazania
identyfikowalnos$ci mogty juz zosta¢ wygenerowane
wczesniej do innych celdw i nie ma potrzeby ich powielania.

+ Rozporzadzenie Ramowe wymaga identyfikowalnosci
materiatow i artykutdbw. Wymaga réwniez utatwienia
wycofywania wadliwych produktéw i umiejetnosci
przypisywania odpowiedzialnosci. Dlatego podmioty
gospodarcze muszg mie¢ wdrozone systemy, ktore
umozliwiajg petng identyfikowalnos¢ materiatéw i
artykutow. Muszg rowniez przyja¢ procedury, ktére
pozwolg im potgczy¢ produkcje materiatow i artykutdw
z otrzymywanymi surowcami i dodatkami. Identyfikacja
pochodzenia poszczegdinych partii makulatury i bel masy
celulozowej moze okazaé sie bardzo trudna dla operatorow
papierniczych. Ponadto, $ledzenie poszczegdinych partii
chemikaliéw lub innych dodatkéw bedzie prawie niemozliwe
zaréwno dla producentéw papieru, jak i przetwércow,
w przypadku gdy czesto wystepujg dostawy partiami.
W takich przypadkach mozna wprowadzi¢ koncepcje
wykonalnosci technologicznej, szczegétowo opisanej w
Rozporzadzeniu Ramowym. Koncepcja ta nie oznacza, ze




mozna zrezygnowac z identyfikowalnosci, ale zamiast tego
umozliwia podmiotom gospodarczym stosowanie mniej
szczegdtowych systeméw, ktore jednak nadal pozwalajg
na wycofanie okreslonych ilosci produkciji.

+ Gtéwny tancuch identyfikowalnosci papieru i tektury
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia rozpoczyna sie
od rolki papieru na suchym koricu maszyny papierniczej,
a kluczowym elementem informaciji przekazywanych dalej
jest numer rolki i/lub numer mniejszej rolki lub partia arkuszy,
na ktére mozna jg pocigé przed opuszczeniem papierni.
Na po6zniejszym etapie tancucha dostaw identyfikacja
moze stac sie numerem zlecenia lub partii przetworzonego
opakowania lub inng rozpoznawalng identyfikacja.

+ W miare mozliwosci zaleca sie zachowanie probek partii na
etapie produkciji papieru. W przypadku podejrzenia skazenia
chemicznego, fizycznego lub mikrobiologicznego badanie
takich probek moze szybko zlokalizowac doktadny czas i
zrodio zdarzenia oraz pomdc zmniejszy¢ ilo$¢ materiatu,
ktéry moze zosta¢ wycofany. Potrzeba zachowania prébek
w operacjach przetwarzania bedzie okreslona przez
charakter operacji.

+ Systemy identyfikowalnosci powinny by¢ objete
odpowiednimi procedurami stanowigcymi czes$é
systemu zarzagdzania jakoscig podmiotu gospodarczego,
opartego na systemie zarzadzania jakoscig ISO 9000 lub
réwnowaznym.

Odpowiednie dokumenty nalezy przechowywac przez minimalny
okres wymagany w przepisach krajowych, w stosownych
przypadkach; jezeli nie dotyczy, okres ten jest okreslony w
ramach istniejgcego systemu zarzgdzania danego podmiotu
gospodarczego. Probki nalezy przechowywac przez okres
uzgodniony z klientem. Jesli nie ma takiej umowy, musza by¢
one przechowywane zgodnie z deklaracjg przedsiebiorcy.

Szczegdtowe wytyczne dotyczace identyfikowalnosci podano
w rozdziale 5.

1.4.6 Oznakowanie

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ramowym materiatom i artykutom
przeznaczonym do kontaktu z zywnoscig w catym faricuchu
dostaw musi towarzyszyé oznakowanie i/lub dokumentacja
wskazujgca, ze sg one odpowiednie do tego zastosowania.
Gtéwne elementy tego oznakowania to:

- stowa ,Do kontaktu z zywnoscia” lub szczegdlne
zastosowanie, np. ,Filtry do ekspreséw do kawy” lub
symbol przedstawiony w rozdziale 6;

+ w razie potrzeby specjalne instrukcje dotyczace
bezpiecznego i wiasciwego uzytkowania;
+ nazwa dostawcy (moze to by¢ producent, przetworca lub
sprzedawca);
+ informacje zapewniajgce identyfikowalnosc.
W przypadku gdy operacje w fancuchu dostaw materiatow i
artykutéw z papieru i tektury przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig sg odlegte od etapu sprzedazy detaliczne;,
podstawowa metoda wskazywania przydatnosci do spozycia
bedzie znajdowaé sie w dokumentach (papierowych lub
elektronicznych) towarzyszacych towarom w catym taficuchu
dostaw. Wymog oznaczania samego produktu na tym etapie jest
opcjonalny. W przypadku gdy towary sg dostarczane na rynek
detaliczny, etykieta musi znajdowac sie na samych towarach lub

na ich bezposrednim opakowaniu, chyba ze z wygladu jasno
wynika, ze sg one przeznaczone do spozycia. W tym drugim
przypadku nie jest potrzebne etykietowanie.

Na podstawie informacji zawartych w rozdziale 1.4.5 nalezy
zauwazyé, ze istnieje wymog dostarczenia informaciji
zapewniajacych identyfikowalno$¢, wiec etykietowanie i
wskazdwki dotyczace identyfikowalnosci nalezy rozpatrywaé
facznie, aby zapobiec powielaniu.

Szczegotowe wytyczne dotyczace etykietowania znajdujg sie
w rozdziale 6.

1.4.7 Deklaracja zgodnosci (DoC)

Rozporzadzenie Ramowe wymaga, aby materiatom i
artykutom przeznaczonym do kontaktu z zywnoscia, ktére
podlegajg szczegdtowym przepisom, towarzyszyta pisemna
deklaracja stwierdzajaca, ze sg one zgodne z majacymi do nich
zastosowanie przepisami. W przypadku papieru i tektury, dla
ktorych obecnie nie istniejg zadne szczegdtowe przepisy, zasady
te sg zawarte w Rozporzgdzeniu Ramowym oraz w niniejszych
Wytycznych. Chociaz nie jest to prawnie wymagane do czasu
wprowadzenia przepiséw szczegotowych, taricuch produkcji
papieru i tektury uwaza, ze jest to najwtasciwsze narzedzie
komunikacji w tancuchu dostaw i reprezentuje aktualne
najlepsze praktyki. Dlatego w niniejszych Wytycznych zawarto
wymaog deklaraciji zgodnosci. Rozporzadzenie Ramowe wymaga
réwniez, aby odpowiednia (uzupetiajgca) dokumentacja ,byta
udostepniana wladzom na zadanie”.

Deklaracje zgodnosci nalezy dostarczyé podmiotowi
dziatajgcemu na rynku nizszego szczebla, ktory przyjmuje
dostawe towaréw. Jego zadaniem jest wskazanie klientowi,
jakie wymagania zostaty spetnione, oraz dostarczenie klientowi
niezbednych informacji w celu sprawdzenia zgodnosci
dostarczonego materiatu lub artykutu. Jesli materiat lub artykut
przeznaczony do kontaktu z zywnoscia jest dalej przetwarzany
i/lub modyfikowany w ramach dalszego procesu, podmiot
gospodarczy dziatajgcy na nizszym szczeblu musi uzyskac
od dostawcy odpowiednie informacje, ktére umozliwia mu
dalsze prace w zakresie zgodnosci i wydanie kolejnej deklaraciji
zgodnosci. Oznacza to, ze kazdy podmiot gospodarczy musi
zadeklarowaé zgodnos¢ na etapach produkcii, za ktore jest
odpowiedzialny. (W drodze wyjatku deklaracja zgodnosci zwykle
nie jest dostarczana w przypadkach, gdy podmiot gospodarczy
dostarcza bezposrednio do konsumentdw).

Nalezy podkresli¢, ze deklaracja zgodnosci jest wytaczna
odpowiedzialnos$cig producenta materiatu lub artykutu, a
jego produkcja nie moze by¢ zlecana stronom trzecim, ktére
zazwyczaj badajg i zatwierdzajg tylko wiasciwosci produktu
koncowego. Taki dokument nie jest wazny jako deklaracja
zgodnos$ci w rozumieniu Rozporzadzenia Ramowego. W
przypadku importu (z krajow spoza UE) materiatow i artykutow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig, importer jest prawnie
réwny producentowi, a wiec tym, ktdry jako pierwszy wprowadza
materiaty na rynek UE i tym samym jest réwniez odpowiedzialny
za deklaracje zgodnosci.

Szczegdtowe wytyczne dotyczgce konstrukcji deklaracii
zgodnosci podano w rozdziale 8.






GRAFICZNA INTERPRETACJA 0BSZRAU
OBJETEGO ZAKRESEM WYTYCZNYCH

Schemat ten ma na celu jedynie przedstawienie ogéinego
pojecia ,ksztattu” operacji objetych niniejszymi Wytycznymi
i nie ma na celu zapewnienia w petni doktadnego
przedstawienia linii przeptywu lub produktéw.
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BADANIE ZGODNOSCI

3.1 0GOLNE UWAGI DOTYGZACE WSZYTSKICH
MATERIALOW | ARTYKULOW Z PAPIERU | TEKTURY

3.1.1 Metodologia i zakres badan

Ze wzgledu na porowate witasciwosci materiatow i artykutow
z papieru i tektury kontakt, z ptynng zywnoscig nie wystepuje
celowo, chyba ze papier i tektura zostaty specjalnie
przygotowane do wykorzystania w takich zastosowaniach.
Takie zastosowania obejmowatyby materiaty i artykuty, w
ktorych, na przyktad, warstwa tworzywa sztucznego jest
powlekana przez wyttaczanie lub laminowana na papierze,
zob. rozdziat 3.3 ponizej, poswiecony wielomateriatowym
materiatom wielowarstwowym MMML). W zwigzku z tym
badanie migracji z wykorzystaniem ptynéw modelowych,
wymagane w przypadku materiatéw i artykutdw z tworzyw
sztucznych, ma niewielkie znaczenie i nie jest odpowiednie
dla materiatow i artykutdbw z papieru i tektury, poniewaz
prowadzi to do wchtaniania i penetracji tych ptynéw do
struktury papieru i tektury.

Badanie z ptynami modelowymi ma raczej charakter
ekstrakcji niz badania jednostronnej migracji od strony
kontaktu zywnosci z materiatem lub artykutem, co moze
prowadzi¢ do znacznego przeszacowania migracji w
wiekszosci zastosowan. Takie badanie jest czesto raczej
oceng catkowitej zawartosci substancji ekstrakcyjnych niz
migracji od strony kontaktu z zywnos$cig. Zmodyfikowany
tlenek polifenylenu, MPPO, jest jedynym znanym ptynem
modelowym, ktéry mozna naktadac na papier i tekture w
celu przeprowadzenia jednostronnego badania migracji,
symulujacym rzeczywisty kontakt z zywnoscia dla typowych
zastosowan.18 19 20

Istnieje jedna grupa wyrobow papierniczych, ktéra jest
wyjatkiem od powyzszych warunkdw, a sg to bibuly filtracyjne
i torebki na herbate. Sg one produkowane specjalnie w celu
umozliwienia przeptywu ptynnych artykutéw spozywczych.
W przypadku tych materiatéw badanie ekstrakcji stanowi
doktadng kopie zamierzonego koncowego zastosowania.

Oproécz tego znaczacego ograniczenia technicznego, system
regulacji i badan dotyczgcy materiatow i artykutéw z papieru
i tektury przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig bedzie sie
réznic od istniejgcych systemdw dla innych materiatow, ktére
opierajg sie na kontroli wielu specyficznych limitbw migracji.

Istniejg dwa gtéwne typy czesci sktadowych, dla ktérych
moze by¢ wymagane badanie zgodnosci. Sa to po
pierwsze substancje dodane celowo (IAS), w tym surowce
i zastosowane materiaty. Krotkie wyjasnienie i wykaz takich
materiatdw przedstawiono w rozdziale 1.4.3.

Po drugie, istnieja niecelowo substancje dodawane (NIAS)
(patrz rozdziat 1.4.4), w tym sladowe ilo$ci zanieczyszczen,
ktdre dostaja sie do tarncucha produkcyjnego jako pomniejsze
sktadniki dozwolonych surowcéw i stosowanych materiatow,
w tym produkty reakcji i degradacji. Dalsze szczegdty
dotyczace badania zgodnosci dla obu klas sktadnikow
podano w dalszej czesci tego rozdziatu.

Limity i inne ograniczenia, o ktérych mowa w niniejszym
rozdziale (NIAS i IAS) moga w przysztosci podlegaé
weryfikacji przez wtadze krajowe. Przewiduje sie, ze
rozdziat ten zostanie zaktualizowany po wprowadzeniu
takich zmian, ale poniewaz proces ten zajmie troche czasu,
nalezy podkresli¢, ze odpowiedzialno$¢ za sprawdzenie
limitéw i innych ograniczen w celu zapewnienia, ze w ocenie
zgodnosci wykorzystywane sa aktualne informacje, lezy po
stronie producentéw.

3.1.2 Warunki tancuch dostaw

Aby méc zdecydowaé o odpowiednich protokotach badan
materiatéw i artykutdw z papieru i tektury, nalezy wzigé pod
uwage szereg czynnikdw, takich jak: rodzaj zywnosci, czas
przechowywania, temperatura napetiania i przechowywania,
stosunek objetosci opakowania do objetosci zywnosci itp.
Odpowiednie protokoty badan moga by¢ ustalone jedynie
wtedy, gdy dostepne sg wystarczajgce informacje na ten
temat.

W zaleznosci od zastosowanych surowcow i zamierzonego
koncowego zastosowania materiatow i artykutow z
papieru i tektury konieczne moze by¢ badanie jakosci
mikrobiologicznej. Dla takich badan nie ma ogdlnych
specyfikacji ani ograniczen okreslonych w ustawodawstwie
krajowym ani europejskim. O potrzebie takich badan decyduje
sie zazwyczaj indywidualnie dla kazdego przypadku miedzy
dostawcag a klientem w ramach umoéw handlowych.?' 22

Art. 3(c) Rozporzadzenia Ramowego wymaga, aby materiaty
i artykuty przeznaczone do kontaktu z zywnoscig nie
powodowaty pogorszenia wiasciwosci organoleptycznych
zywnosci. Dlatego w celu sprawdzenia zgodnosci z tym
wymogiem nalezy rozwazy¢ przeprowadzenie badan
sensorycznych. Jednakze podobnie jak w przypadku jakosci
mikrobiologicznej, nie ma ogdlnych specyfikacji ani limitéw
okresdlonych w ustawodawstwie krajowym lub europejskim
dla takich badan i nalezy uznac, ze istniejg zastosowania,
ktére sa bardziej wrazliwe niz inne, a wszelkie wymagania
dotyczace takich badan i limitéw do akceptacji sa réwniez
zwykle przekazywane przez klientow w indywidualnych
przypadkach.?3242

Zgodnie z ogdlng zasada, jezeli w konfiguracji badan
uwzgledniono najgorsze przewidywalne warunki, nie
jest konieczne przeprowadzanie badan dla wszystkich
przewidywanych warunkéw uzytkowania.

3.1.3 Alternatywy dla badan zgodnosci

Jesli mozna wykazaé, za pomoca udokumentowanych
obliczen, na podstawie wiedzy o sktadzie papieru i tektury
lub z innych Zrodet, ze limit lub ograniczenie podane w
wykazach, o ktérych mowa w rozdziale 1.4.3 niniejszego
dokumentu oraz w tabeli 1 w tym rozdziale, nie moze zosta¢
przekroczone, badanie tej konkretnej substancji nie jest
wymagane.

Dozwolone jest badanie przy wykorzystaniu prawdziwej
zywnosci, a wyniki badan migracji uzyskane dla danego
rodzaju zywnosci lub zywnos$ci przewidzianej dla
zamierzonego koncowego zastosowania majg najwyzsza
waznos¢, chociaz matryce zywnosci sg w wielu przypadkach
bardzo ztozone, co sprawia, ze takie badania s3 trudniejsze



i potencjalnie mniej wiarygodne.

Badania moga by¢ przeprowadzane we wtasnym zakresie lub
przez laboratoria zewnetrzne, w zaleznosci od przypadku, z
uwzglednieniem wykonalnosci, ograniczen czasowych itp.
oraz przy zastosowaniu metod uznanych i zatwierdzonych na
szczeblu miedzynarodowym (np. EN, ISO lub rownowaznych),
jezeli takie metody sag dostepne.

Do wsparcia weryfikacji zgodnosci z Rozporzgdzeniem
Ramowym mozna réwniez wykorzysta¢ nowoczesne techniki
oceny.

3.2.1 Informacje ogodlne

Uwzgledniono tu nieprzetworzony papier i tekture, papier i
tekture powlekana dyspersyjnie i pigmentami mineralnymi,
w tym powtoki ttuszczoodporne, papier silikonowany oraz
papier i tekture woskowana, a takze bibutke tissue, tj.
papier i tekture, ktére zostang poddane dalszym procesom
przetwarzania, takim jak drukowanie, klejenie itp. ale z
wytgczeniem papieru i tektury powlekanych przez wyttaczanie
lub laminowanych foliami z tworzyw sztucznych i/lub folii
metalowej, ktére sg omdéwione w rozdziale 3.3 ponizej.

Niepowlekane i powlekane mineralnie/dyspersyjnie papiery
i tektury oraz bibutka tissue (kontakt bezposredni) nie sa
zwykle stosowane do pakowania ptynnej zywnosci, wiec
ptynne ptyny modelowe sa mniej przydatne do oceny migracii
substanciji z takich papieréw. Jednakze badanie ekstrakc;ji?®
2728 jest najczesciej stosowang metoda badania zgodnosci z
wartos$ciami granicznymi okreslonymi dla réznych substanciji
w papierze i tekturze do kontaktu z zywnoscig. Jak opisano
powyzej, nalezy wzig¢ pod uwage, ze nie jest to badanie
migracji, ale raczej odzwierciedlenie sktadu i czystosci
papieru i tektury. Jesli przy zastosowaniu badan ekstrakgciji
limity migracji zostana przekroczone, nalezy rozwazy¢
bardziej realistyczny sposéb badania lub zastosowaé
wspotczynniki korygujace. W przypadku ograniczen
czystosci, tj. gdy ograniczenie jest ustalane jako maksymalna
zawarto$é pozostatosci w papierze i tekturze (limit QM),
istotne jest badanie ekstrakcji przy uzyciu odpowiedniego
rozpuszczalnika.

Warto zauwazy¢, ze rozpuszczalniki polarne, takie jak
aceton i etanol, sg bardzo skutecznymi rozpuszczalnikami
stosowanymi do ekstrakcji materiatéw wykonanych z wtékien
celulozowych, poniewaz powodujg pecznienie widkien i
rozpuszczanie/uwalnianie substancji, ktére normalnie sg
Scisle zwigzane z powierzchnig wtdkna i dlatego majg niski
potencjat migracji. Rozpuszczalniki niepolarne, takie jak
izooktan, sag najbardziej odpowiednimi rozpuszczalnikami,
zwtaszcza w zastosowaniach obejmujgcych kontakt z
tlustg zywnoscig, a zatem ekstrakcja wodg moze byc¢
realng alternatywa dla zastosowan obejmujgcych kontakt z
wilgotna/mokrg zywnoscia.

Badania migracji przy uzyciu MPPO* sg zalecane do
testowania niepowlekanego papieru i tektury oraz papierow
i tektur powlekanych mineralnie/dyspersyjnie, poniewaz jest
to jedyna metoda nasladujgca rzeczywista sytuacje kontaktu

z zywnoscia, w ktdrej mozna oceni¢ przenoszenie substancji
ze strony papieru i tektury stykajacej sie z zywnoscia.

Papier ttuszczoodporny oraz papier i tektura powlekane
silikonem réwniez mozna badaé przy zastosowaniu
MPPO. Papier ttuszczoodporny jest poddawany obrébce
mechanicznej lub chemicznej (np. pergamin roslinny) w
celu uzyskania bardzo niskiej przepuszczalnosci powietrza
lub badanie migracji za pomocg MPPO nie nadaje si¢ do
badania bibutki, poniewaz nie odpowiada rzeczywistym
warunkom ekspozyciji i daje zawyzone wyniki w przypadku
dyspersyjnego powlekania specjalnymi mieszankami
nadajgcego odpornos¢ na dziatanie ttuszczu. W przypadku
niektérych papieréw ttuszczoodpornych powlekanych
dyspersjg etanol nie jest odpowiednim srodkiem
symulujgcym/rozpuszczalnikiem ze wzgledu na jego mozliwe
interakcje z powtokami stosowanymi w takich papierach. W
przypadku niepowlekanych papieréow ttuszczoodpornych
do ekstrakcji mozna zastosowac wszystkie rozpuszczalniki.
W przypadku papieru ttuszczoodpornego, ktéry ma byc¢
stosowany do pieczenia, nalezy zastosowa¢ odpowiednie
warunki (czas i temperatura oraz uzycie MPPO jako ptynu
symulujgcego).

W przypadku zastosowan wysokotemperaturowych, z
wyjatkiem bibutki tissuea, mozna zastosowaé migracje do
MPPO zgodnie z norma EN 14338 i jest to w wiekszosci
przypadkdw jedyna realna metoda. Jest to sytuacja podobna
jak w przypadku badania innych materiatdw przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig, dla ktérych migracja do MPPO
jest przewidziana przy zastosowaniu wysokich temperatur.

a Badanie migracji przy zastosowaniu MPPO nie ma
zastosowania do badania bibutki tissue, poniewaz nie jest
zgodne z realnymi warunkami kontaktu i daje przeszacowane
wyniki.

3.2.2 Badania zwigzane z substancjami
dodanymi celowo (IAS)

W przypadku niektorych IAS istniejg ograniczenia iloSciowe
(np. maksymalny wskaznik uzycia, zawarto$¢ pozostatosci
w papierze, maksymalne stezenie znanych zanieczyszczen,
SML itp.). Takie ograniczenia sg zawarte w réznych krajowych
i europejskich przepisach i zaleceniach. Przyktadami IAS z
ograniczeniami iloSciowymi sg fluorescencyjne wybielacze
optyczne, niektére srodki zwiekszajgce wytrzymatos¢ na
sucho i na mokro, $rodki klejgce itp.

Istotne jest, aby dostawcy stosowanych materiatow byl
zobowiagzani do informowania o wszelkich ograniczeniach
zwigzanych ze stosowaniem IAS (w tym informacji o znanych
NIAS), aby umozliwi¢ producentowi papieru i tektury ocene
i, w razie potrzeby, przebadanie swoich produktéw w celu
zapewnienia zgodnosci z ograniczeniami.

W wiekszosci przypadkéw mozna zweryfikowaé zgodnosé
z ograniczeniami IAS poprzez obliczenia, jesli dostawca
chemikaliow udostepnia wystarczajace informacje. Jesli
nie mozna zweryfikowa¢ zgodnosci za pomoca obliczen,
konieczne jest przeprowadzenie badan przy uzyciu
odpowiednich protokotéw badan opisanych powyze;.




3.2.3 Badania zwigzane z niecelowo dodanymi
substancjami (NIAS)

NIAS moze pochodzi¢ zaréwno z zastosowanych surowcéw,
jak i z celowo dodanych materiatow (zanieczyszczenia,
produkty reakcji/degradacii).

Niektore NIAS zwykle znajduja sie tylko w papierze i
tekturze wyprodukowanym z masy makulaturowej, a ich
badanie nie bedzie potrzebne podczas badania papieru
i tektury wytwarzanych wytacznie z masy widknistej z
widkien pierwotnych. Jednakze ocena ryzyka potencjalnych
NIAS powinna by¢ przeprowadzona réwniez dla widkien
pierwotnych (w zasadzie dla chemikaliéw uzywanych
w procesie roztwarzania i bielenia). Ponadto, niektére
ograniczenia majg zastosowanie tylko wtedy, gdy papier
i tektura majg by¢ stosowane w kontakcie z niektorymi
rodzajami zywnosci, tj. z zywnoscig wilgotng i/lub ttustg, w
zwigzku z czym takie ograniczenia nie majg zastosowania,
jezeli papier i tektura nie beda stosowane Ilub nie sa
dopuszczone do takich zastosowan.

Tabela ogdlnych wymagan dotyczacych czystosci,
reprezentujgca aktualny stan wiedzy na temat NIAS w
materiatach z papieru i tektury, jest przedstawiona w tabeli
1 ponizej.

Ograniczenia zwigzane z rodzajem zywnosci sg wskazane
w kolumnie ,rodzaj zywnosci”. Nalezy zauwazy¢, ze w
przypadku niektérych substancji z tabeli 1, dla ktérych
badanie jest wskazane tylko dla gatunkéw pochodzacych
z recyklingu, badanie moze by¢ konieczne réwniez w
przypadku papieru z widkien pierwotnych, jesli sg one celowo
dodawane podczas produkcji, na przyktad dodawanie
fluorescencyjnych wybielaczy optycznych.

NIAS obecne w celowo zastosowanych materiatach nie sg
wymienione w Tabeli 1 ze wzgledéw praktycznych tj. ze
wzgledu na duza réznorodnos$é i liczbe substanciji. O tego
rodzaju NIAS oraz o wszelkich ograniczeniach, ktére maja
do nich zastosowanie, powinien poinformowac¢ dostawca
dodatkéw, aby w razie potrzeby umozliwi¢ odpowiednie
badania. Przyktadami takich NIAS sg monomery resztkowe w
zywicy zwiekszajgcej wytrzymato$¢ na mokro oraz srodki do
zwiekszania retencji, ketony dialkilowe w zaklejaniu AKD itp.

Dalsze wytyczne dotyczace przypadkow, w ktérych badanie
nie jest wymagane, znajduja sie w rozdziatach 3.1.3i3.8,aw
rozdziale 3.6 znajdujg sie informacje dotyczace czestotliwosci
badan.

Badanie zgodnosci z wymaganiami zawartymi w Tabeli 1
nalezy przeprowadzaé zgodnie z metodami i zasadami badan
przedstawionymi w tym rozdziale. Rysunek 1 przedstawia
schematycznie niektore elementy okreslania zgodnosci.

Istnieje szeroki zakres zastosowan koncowych dla
opakowan z papieru i tektury przeznaczonych do zywnosci.
Zastosowania te roznig sie znacznie pod wzgledem potencjatu
substancji do migracji do zywnosci. W zwigzku z tym, jezeli
mozna wykazac, ze spetnione sg wymogi Rozporzadzenia
Ramowego, badanie zgodnosci z warto$ciami granicznymi
okreslonymi w tabeli 1 nie musi by¢ przeprowadzane.

Wymogi przytoczone w Tabeli 1 pochodza z opublikowanych
zrédet, gtdéwnie z krajowych zalecen i przepisow.
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Klauzula ta zawiera zalecenia dotyczace papieru i
tektury powleczonych warstwag tworzywa sztucznego
(zdefiniowanego jako MMML), gdy sa one przeznaczone
do kontaktu z zywnoscia. MMML sktadaja sie z dwoch lub
wiecej warstw réznych rodzajow materiatow, ktére sg ze
sobg celowo potgczone, a jedng z warstw jest papier lub
tektura. Powszechnie stosowanymi materiatami na takie
wielowarstwowe konstrukcje w potaczeniu z papierem i
tekturg sg réznego rodzaju folie z tworzywa sztucznego i/lub
folia aluminiowa.

Warstwa tworzywa sztucznego laminowana lub powlekana
ekstruzyjnie na wstedze papieru jest uwazana za folie z
tworzywa sztucznego w kontekscie tego punktu. Nalezy
zauwazy¢, ze takie produkty sg czesto okreslane w branzy
jako ,,papier powlekany”. Nalezy jednak dokonac rozréznienia
pomiedzy papierem powlekanym tworzywem sztucznym,
ktérego dotyczy niniejsza klauzula, a papierem powlekanym
pigmentami mineralnymi, takimi jak weglan wapnia lub innymi
dyspersjami. Te ostatnie materiaty nie sg objete zakresem
niniejszej klauzuli a sg oméwione w rozdziale 3.2 powyzej. Inne
powtoki nieplastikowe, jak réwniez farby drukarskie, nie sa
warstwami z tworzyw sztucznych w kontekscie tego punktu.

Konstrukcje obejmujace rézne zastosowania opakowaniowe,
takie jak opakowania typu ,bag in box”, w ktérych warstwy
materiatu nie sg celowo tgczone ze soba, nie sg materiatami
MMML.

MMML muszg by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ramowym
i Rozporzadzeniem GMP. Jezeli MMML zawiera tworzywo
sztuczne jako warstwe majgca kontakt z zywnoscig, ta warstwa
lub warstwy tworzywa sztucznego muszg spetnia¢ okreslone
wymogi dotyczace sktadu natozone przez Rozporzadzenie w
sprawie tworzyw sztucznych.

Zgodnie z artykutem 14 Rozporzadzenia w sprawie tworzyw
sztucznych limity migraciji specyficznej i limity migraciji globalnej
nie majg zastosowania do warstw z tworzyw sztucznych
w wielomateriatowych wielowarstwowych materiatach i
artykutach. Moze by¢ jednak wymagana ocena finalnej
konstrukcji MMML. Taka ocena moze by¢ przeprowadzona
przy zastosowaniu réznych metodologii w zaleznosci od
zastosowania koncowego, konstrukcji MMML, wymagan
klienta itp. Mimo ze limity migracji specyficznej i catkowitej
nie majg zastosowania, testy migracji mozna przeprowadzi¢
po stronie warstwy tworzywa sztucznego w okreslonych
warunkach. Nalezy zauwazyé, ze badanie migracji z uzyciem
oleju roslinnego nie jest technicznie wykonalne, ale sg
odpowiednie alternatywne ptyny imitujgce takie jak: izooktan
i 95% etanol. W zaleznos$ci od warunkéw mozna réwniez
uzy¢ 10% etanolu, 3% kwasu octowego, 20% etanolu, 50%
etanolu i MPPO.

Rozwazajgc ocene ryzyka substancji w MMML, wazne jest,
aby pamieta¢ o wymaganiach dotyczacych podwdjnego
zastosowania i innych substanciji objetych ograniczeniami, w
przypadku ktorych ryzyko przekroczenia limitu regulacyjnego
moze zaleze¢ od skumulowanej obecnosci substancji w
réznych warstwach.

Uwaga - Rozporzadzenie w sprawie tworzyw sztucznych nie
reguluje kwestii warstw innych niz tworzywa sztuczne lub
gotowego MMML poza limitem dla monomeru chlorku winylu.

3.4.1 Informacje ogodine

Uwzgledniono tu zadrukowane, lakierowane i klejone
materiaty i artykuty z papieru i tektury, takie jak tektura falista
i pudetka, worki, torby, papiery opakowaniowe, kubki, talerze
itp. wykonane z papieru i tektury. Opierajac sie na znanym,
zamierzonym, koncowym zastosowaniu jako podstawie,
ocena zgodno$ci dla przetworzonych artykutéw z papieru i
tektury rozpoczyna sie od oceny informacji od dostawcow
papieru, tektury, MMML, farb drukarskich, lakierow, klejow itp.
Ponadto, dostawca oprécz informacji na temat przydatnosci do
kontaktu z zywnoscia i potencjalnych ograniczen w koncowym
zastosowaniu, powinien réwniez podac informacje dotyczace
substanciji krytycznych w dostarczanych materiatach (np.
substanciji, o ktérych wiadomo, ze migruja w stezeniach,
ktére moga prowadzi¢ do przekroczenia limitow). Informacje
te mozna nastepnie wykorzystac¢ do obliczen teoretycznych
w oparciu o sktad przetworzonego artykutu, tj. ilo$¢ natozonej
farby/lakieru, klejow itp. Badanie jest wymagane tylko wtedy,
gdy zgodnosci nie mozna zweryfikowaé za pomoca obliczen.

Stosowanie GMP i zwigzana z tym ocena ryzyka jest waznym
elementem zmniejszania ryzyka migraciji, na przyktad z farb,
lakieréw i klejow.

3.4.2 Zalecenia dotyczace badan
przetwarzanych materiatow i artykutow z
papieru i tektury

Takie materiaty i artykuty bedg zawiera¢ papier i/lub MMML
jako podtoze, a takze farby drukarskie, kleje itp.; w zwigzku z
tym badanie ekstrakciji nie jest wykonalne. Substancje zawarte
w farbach i klejach, ktére istniejg w strukturach, w ktérych
nie nastgpi przeniesienie sktadnikdw, moga by¢ czesciowo
lub catkowicie ponownie rozpuszczone w rozpuszczalniku
ekstrakcyjnym lub reagowaé z rozpuszczalnikiem. Nie
odzwierciedla to zadnej rzeczywistej sytuacji kontaktu
z zywnoscig w przypadku materiatéw i artykutéw
opakowaniowych z papieru przetworzonego. Migracja do
MPPO stosowana po stronie kontaktu z zywnoscia jest
jedyna wykonalng metoda, jesli i kiedy potrzebne jest badanie
materiatéw i artykutdw z przetworzonego papieru do kontaktu
z zywnoscig. Jesli MMML jest czescig przetworzonego
materiatu i artykutu z warstwa tworzywa sztucznego w
kontakcie z zywnoscig, woéwczas mozna przeprowadzié
badanie warstwy tworzywa sztucznego zgodnie z opisem w
rozdziale 3.2 dotyczacym MMML.

3.4.3 Zastosowania wysokotemperaturowe

Do badania zgodnos$ci zgodnie z normg EN 1433811
mozna zastosowacé migracje do MPPO. Jest to podobne
jak w przypadku badania materiatow i artykutow z tworzyw
sztucznych, dla ktérych MPPO jest okreslone do zastosowan
wysokotemperaturowych.



3.4.4 Ocena zgodnosci przetwarzanych
materiatow i artykutow z papieru i tektury

Ocena zgodnosci z limitami sktadu (limitami og6lnymi lub
szczegdtowymi) dla kazdego wytworzonego produktu
gotowego jest czesto trudna, biorgc pod uwage szeroki
asortyment opakowan i materiatéw do kontaktu z zywnoscia.
Nalezy przeprowadzi¢ udokumentowang ocene ryzyka, aby
uwzglednic:

- dokumentacje dostawcy dotyczgcg zgodnosci jak
opisano w rozdziale 8 dotyczacym deklaracji zgodnosci,
potwierdzajgca przydatno$é materiatéw do ich
zamierzonych lub przewidywalnych zastosowan, a takze
dialog z kolejnym podmiotem gospodarczym, ktoéry
czesto jest najlepiej przygotowany do przeprowadzenia
wszelkich testéw migracji specyficznych dla kazdego
koncowego zastosowania opakowania;

« ,podejscie rodzinne”, w ktérym wszystkie produkty
nalezgce do odpowiedniej okreslonej rodziny produktéw
uwaza sie za zgodne;

- koncepcja ,.elementow sktadowych”, w przypadku ktérej
uznaje sie, ze majg zastosowanie dowody zgodnosci
z majgcymi zastosowanie ograniczeniami dla szeregu
produktéw, przy uzyciu podobnych materiatéw lub
kombinacji materiatobw. Ta koncepcja elementéw
sktadowych jest postrzegana jako podstawowe
podejscie do bezpieczenstwa, ktdre przetwdrcy musza
wdrozy¢ ale przy zapewnieniu, ze warunki koncowego
uzytkowania sg skutecznie uwzglednione.

Poczawszy od minimalnych standardéw korporacyjnych,
jak opisano ogodlnie w rozdziale 1.4 niniejszego dokumentu,
przetwércy muszg oceni¢ swoje systemy pakowania (tj.
potaczenie papieru, tektury, farb i klejow).

Po doktadnej ocenie systemu pakowania jako zgodnego z
okreslonym typem zastosowania, ta kombinacja materiatow
wchodzacych w sktad systemu pakowania moze byc¢
bezpiecznie uzywana przez wielu klientéw. Zastosowanie
to nalezy rozumie¢ jako potgczenie okreslonych rodzajow
zywnosci, przechowywania i uzytkowania. Ocena moze
by¢ rézna dla réznych rodzajéw opakowan i zastosowan
(np. mrozona zywnos$¢, sucha zywnos$¢, czekolada, owoce
i warzywa). Konieczna jest doktadna weryfikacja zgodnosci,
aby zagwarantowac bezpieczenstwo systemu pakowania w
czasie.

Papier i produkty z bibutki tissue majg wyjgtkowe wiasciwosci,
ktore réznig sie od materiatdéw opakowaniowych z papieru
i tektury. Standardowe warunki badania, stosowane do
papieru i tektury, moga nie zawsze by¢ odpowiednie, biorgc
pod uwage, ze bibutka ma bardzo niskg gramature, czas
kontaktu z zywnoscig jest bardzo krotki, a bibutka tissue
zwykle absorbuije ttuszcz i wilgo¢ z zywnosci, co minimalizuje
odwrotng ekstrakcje z bibutki.

Jako odniesienie mozna zastosowac zalecenia dotyczace
badan przedstawione w rozdziatach 3.2.2 (IAS), 3.2.3 (NIAS)

i 3.4 (przetworzone materiaty i artykuty z papieru/tektury).
Jednakze w przypadku schematu badan posrednich i
koncowych produktéw z bibutki tissue majg zastosowanie
pewne wyjatki i roznice w limitach, nalezy takze wzia¢ pod
uwage szczegolne zastosowania do kontaktu z zywnoscia.
Zwykle migracja do zywnosci z produktéw bibutkowych
jest bardzo niska lub nawet nie wystepuije, dlatego obecne
metody (symulacja migracji), stosowane do papieru i tektury,
znacznie zawyzajg rzeczywisty transfer substanciji z papierow
niskogramaturowych w kontakcie z zywnoscig dla prawie
wszystkich zastosowan.

Jesli produkty z bibutki tissue sa zadrukowane, badania nalezy
przeprowadzi¢ na zadrukowanym obszarze. W przypadku gdy
majg zastosowanie badania migracji (np. trwato$¢ koloru),
zadrukowana powierzchnia powinna mie¢ kontakt z zywnoscig
lub ptynem modelowym imitujgcym zywnosé.

Zasadniczo nalezy stosowa¢ metody uznane i zatwierdzone
na szczeblu miedzynarodowym (np. EN, ISO lub réwnowazne),
jesli takie metody sa dostepne.

Do badania w celu zapewnienia zgodnosci z limitami zalecane
sg metody badan wymienione w Tabeli 1 oraz w wykazie
bibliografii. Te metody badan sg szeroko stosowane w
przemysle papierniczym i tekturowym, a eksperci z tej branzy
czesto sg zaangazowani w ich zachowanie i opracowywanie
nowych norm. W zwigzku z tym eksperci ci dotozg wszelkich
staran, aby w miare mozliwosci zapewnic aktualno$¢ wykazu.

Jezeli metoda badan obejmuje kilka przewidywanych
warunkow, nie ma potrzeby badania ich wszystkich, pod
warunkiem, ze najgorsze opcje sg objete protokotem
testowym.

Badania nalezy przeprowadzac z czestotliwos$cig opartg
na ocenie ryzyka i zwigzang z prawdopodobienstwem
przekroczenia okreslonego ograniczenia. Czestotliwos¢ ta
powinna mie¢ podstawe statystyczng i bedzie zaleze¢ od
wielu czynnikéw, np. zmiennosci surowcow, zmiennosci
procesu i doktadnos¢ badan. W niektdrych przypadkach moze
roéwniez zaistnie¢ potrzeba dostosowania czestotliwosci do
czynnikdw zewnetrznych, takich jak wymagania klientéw,
zmiana dostawcow i deklaracje zgodnosci (DoC).

Po okresleniu poczatkowej czestotliwosci ocena ryzyka, ktdra
okreslita te czestotliwos$¢, musi by¢ poddawana przegladowi
przynajmniej co 12 miesiecy. Moze to, ale nie musi, skutkowaé
zmiang rzeczywistej czestotliwosci badania.

Zwykle dokumentacja pomocnicza, taka jak raporty z badan,
nie musi by¢ udostepniana dalszym klientom. Dominujacymi
surowcami do produkcji materiatéw i artykutéw z papieru i
tektury sg pierwotne wiékna celulozowe lub pochodzace z
recyklingu, ktére moga by¢ naturalnie zréznicowane. To, w
potgczeniu z réznicami w innych zastosowanych materiatach,
parametrami przetwarzania i metodami badania sprawia, ze
wyniki pojedynczych badan sg mniej istotne, moga zostac
btednie zinterpretowane lub niewtasciwie wykorzystane,
jesli tto statystyczne nie jest znane. Dane z badan moga by¢




udostepniane indywidualnie dla kazdego przypadku w ramach
umowy handlowej pomiedzy klientem a dostawca oraz, w
stosownych przypadkach, na mocy uméw o zachowaniu
poufnosci.

Oswiadczenia dotyczgce zgodnosci z réznymi przepisami i
zaleceniami, ktore sg przekazywane w deklaracji zgodnosci,
nalezy rozumie¢ jako obejmujgce réwniez zgodnos¢ z
wszelkimi ograniczeniami ustanowionymi dla stosowanych
substancji i surowcéw, a zatem nie trzeba ich umieszczaé
osobno.

Informacje na temat substancji objetych ograniczeniami, ktére
moga potencjalnie migrowaé, nalezy przekazac klientowi ze
wzgledu na ryzyko wielokrotnego stosowania tych substanciji.



3.8 PODSTAWY BADAN

Rysunek 2
Czy mozna przedstawié Jezeli mozna wykazaé za pomoca udokumentowanych
dowody w formie obliczen obliczen na podstawie wiedzy o sktadzie papieru i tektury
na to, ze ograniczenia nie lub z innych Zrodet, ze limitu lub ograniczenia nie mozna
TAK mozna przekroczy¢, czy tez przekroczy¢, to badanie tej konkretnej substanciji nie jest
dostepne sa badania migraciji ‘1 wymagane. Dozwolone jest badanie z prawdziwg zywnoscia,
na prawdziwej zywnosci, ktore a wyniki badan migracji uzyskane z rodzajem (-ami) zywnosci
wskazuja, ze ograniczenie jest przewidzianej dla zamierzonego korncowego zastosowania sa
przestrzegane? przewazajace.
NIE
\ 4
Wybierz
odpowiedni | Uzyskaj limit ograniczen (RL) dla danej substanciji
protokot h
testu l
P l ........ . Przeprowadz badanie na prébce papieru / tektury dla
: Wykonaj danej substanciji i podaj wynik w mg / kg (Qm)
: testy .........................
¢ ilosciowe Przejrzyj warunki
RPN testowe' l l
/ \ A
Jesli limit jest Jesli limit jest Jesli limit podano
okreslon jako SML, np.
Wynik miesci Wynik ’ W podany wagowo, - jako SML, np. mg /
) powierzchniowo, np.mg/g kg zywnosci
sie w ramach przekracza 5
. . . . np. mg/dm
ograniczenia ograniczenie
l NIE Przeli ik test Przeli ik
ettty | TP | Pt
Spetnione Niepowodzenie na mg/dm 2 (Qa): 99 mg’kg . : g <
. ; . 1000 ZyWnosci:
wymagania — niespetione Qm x G .
dot : 100 000 mg/kg Qmx G x 6
o yczqc? wymagania “ 1000 100 000
substanciji dotyczace substanciji
p Poréwnaj wynik z testu z okreslonymi limitami, aby
zy za§tosowano okresli¢ zgodnos$¢
Gatunek realistyczne
zawierajacy warunki badawcze,
sut?stalnqe e biorac F.'Od Lwage * Konwencjonalny wspdétczynnik 1 kg zywnosci/é dm?,
nadaje sie do tego zamierzone L . . . . .
. } jesli znany jest rzeczywisty wspotczynnik, mozna go
zastosowania zastosowanie . .
z . . . uzyc zamiast tego
koncowego koncowe i warunki
tancucha dostaw Qm: Stezenie substancji w papierze w mg/kg
Qa: Qa: Stezenie substancji w papierze w mg/dm?
G:  Gramatura papieru w g/m?

"Moze mie¢ zastosowanie do niektdrych opakowarn zbiorczych lub innych zastosowan o udokumentowanym niskim
ryzyku przeniesienia do zywnosci
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MAKULATURA - WYMAGANIA
DOTYCZACE JEJ STOSOWANIA W
MATERIALACH | ARTYKULACH DO
KONTAKTU Z ZYWNOSCIA

4.1 0GOLNE

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo papieru i tektury wytwarzanych
z makulatury, przy ocenie przydatnosci papieru do recyklingu
jako surowca do produkcji papieru i tektury przeznaczonej do
kontaktu z zywnoscig nalezy wzigé pod uwage nastepujace
aspekty:

- zamierzone zastosowanie materiatu koncowego (rodzaj
zywnosci, czas kontaktu i temperatura, itp.) oraz
prawdopodobienstwo przeniesienia sktadnikdéw podczas
tego stosowania;

« jakos$é, zrodto i proporcje papieru do recyklingu;

+ technologie przetwarzania stosowane w papierni w celu
usuniecia niepozgdanych substancji i materiatow.

Dalsze wymagania i wytyczne dotyczgace stosowania
niniejszej sekcji omoéwiono bardziej szczegétowo w:
 dobrych praktykach dla poszczegdlnych sektorow

» dokument odpowiedzialnego zaopatrzenia z CEPI ;

« ,norma EN 643" ;

+ Zalecenie BfR XXXVI .

Schemat blokowy

Ponizszy schemat blokowy przedstawia odpowiednie
sekwencje dziatan i informacji wymienianych w celu
zapewnienia bezpiecznego stosowania papieru do recyklingu
w materiatach i wyrobach z papieru i tektury przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia.

4.2 PRZEZNACZENIE MATERIALU

Przydatno$¢ makulatury do okreslonych zastosowan w
kontakcie z zywnoscig zalezy od rodzaju zywnosci, czasu
kontaktu i temperatury oraz warunkéw przechowywania.
Jezeli uznano, ze makulatura jest odpowiednia, to wtasciwy
rodzaj nalezy okresli¢ jak opisano w nastepnym rozdziale.

Ocena ryzyka dla makulatury obejmuje ryzyko
zanieczyszczenia chemicznego, fizycznego i
mikrobiologicznego. Ta ocena ryzyka powinna by¢ stosowana
z czestotliwoscig uwzgledniajgcg prawdopodobienstwo
jakichkolwiek zmian w nastepujacych elementach tego
materiatu:

* nowy rodzaj

» nowy dostawca

= zmiana kraju pochodzenia

+ modyfikacja procesu

* nowe przepisy prawa

* nowe normy

Obecnie najlepsza praktyka polega na:

- zidentyfikowaniu zrodet wszelkich zanieczyszczen
(NIAS);

« ustaleniu metodologii kontrolowania tych zanieczyszczen
(NIAS) do bezpiecznego poziomu w produkcie
korcowym:;

- okresleniu wszelkich ograniczen dotyczgcych rodzaju
zywnosci, temperatury lub czasu kontaktu, ktére moga
wynika¢ z oceny ryzyka zwigzanego z powyzszymi
krokami.

Oczekuje sie, ze operacje recyklingu zapewnig stosowanie
najlepszych dostepnych technik, ktére minimalizuja lub
usuwajg szkodliwe sktadniki z tancucha dostaw materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig. Jednak ich
istnienie nie eliminuje potrzeby stosowania innych elementéw
oceny ryzyka.

W przypadku przetwdrcow nalezy okresli¢ przydatnosc
rodzajéw papieru wykonanego z makulatury do odpowiednich
zastosowan. Wykonuije sie to poprzez ocene uwzgledniajaca
zamierzone zastosowanie materiatu (w tym rodzaj zywnosci,
czas kontaktu i temperature) oraz prawdopodobienstwo
przeniesienia sktadnikow w trakcie uzycia.

Zasady dotyczgce wykorzystania makulatury zawarte w
niniejszych Wytycznych i szczegétowo omoéwione w CEPI
GMP powinny by¢ stosowane w powigzaniu z dokumentami
innych organizacji na ten temat. Stanowi to pozytywny
przyktad wspotpracy odbywajgcej sie wzdtuz tancucha
dostaw.

4.3BEZPIECZENSTWO LANCUCHA RECYKLINGU
MAKULATURY STOSOWANEJ DO MATERIALOW |
ARTYKULOW DO KONTAKTU Z ZYWNOSCIA

tancuch dostaw oparty na papierze, obejmujacy
producentow, przetwoércoéw i pakujgcych, ma wptyw na
zawarto$¢ papieru i tektury, ktére sa pdzniej zbierane do
recyklingu.

Poniewaz wiekszos$¢ gatunkéw papieru i tektury moze
ostatecznie stac sie czescig strumienia recyklingu, a tym
samym znalez¢ sie wsrdd gatunkdéw przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscig, od kazdego podmiotu gospodarczego
w fancuchu dostaw oczekuje sie zachowania czujnosci co
do bezpieczenstwa swoich surowcéw i zgtaszania wszelkich
obaw przedstawicielom przemystu papierniczego.

W szczegdlnosci przetworey i pakujacy sg odpowiedzialni za
nanoszenie szeregu substancji na papier i tekture, np. farb i
klejow. Substancje te muszg mie¢ dobrze udokumentowane
wtasciwosci bezpieczenstwa, znane podmiotowi
gospodarczemu, poniewaz produkt po przetworzeniu moze
zosta¢ wykorzystany jako materiat lub wyréb do kontaktu
z zywnoscig lub ostatecznie zawrdcony do papierni w celu
ponownego przetworzenia na gatunki przeznaczone do
kontaktu z zywnoscia.

Wiedza na temat bezpieczenstwa substanciji stale ewoluuje
w zwigzku z postepem naukowym, a w przypadkach, gdy
udostepniane zostajg nowe doswiadczenia toksykologiczne
dotyczace substancji, szybko podejmuje sie wspodlne




dziatania w celu zapewnienia, ze gatunki przeznaczone
do kontaktu z zywnoscig pozostajg zgodne z wszelkimi
regulacjami prawnymi.

Rysunek 3

e Zbieracz papieru i tektury do reCyin

Okreslenie nieodpowiednich gatunkéw Wybér wiasciwych gatunkéw

Producent papieru i tektury

Kontrola jakos$ci makulatury

Produkcja papieru i tektury

Kontrola jakosci i ocena zgodnosci
materiatu

Deklaracja zgodnosci

Przetworca papieru i tektury

Nie nadaje sie do
okreslonego zastosowania

Dotted lines = information exchange Odpowiedni?

Deklaracja zgodnosci

Okreslone koncowe
wykorzystanie

Pakujacy zywnos¢/Napetniajacy



ROZDZIAL 5

7 7 7

Mozliwosc sledzenia



WYTYCZNE DOTYCZACE MOZLIWOSCI
SLEDZENIA

TMozliwos$¢ $ledzenia jest wymogiem Rozporzgdzenia
Ramowego i wymaga istnienia informacji o taricuchu dostaw
w celu umozliwienia wycofania wadliwych produktow i
przypisania odpowiedzialnosci za przyczyne powstania wadly.

Do wycofania produktu zaleca sie istniejaca procedure w
systemie ISO 9001 lub podobna.

Ten dokument zawiera wytyczne dotyczace mozliwosci
$ledzenia produktu w faicuchu produkcyjnym uzywanym
do produkcji materiatéw i wyrobdw z papieru i tektury do
kontaktu z zywnoscia.

Niniejsze wytyczne obejmuja wszystkie materiaty i wyroby z
papieru i tektury, poczawszy od papierni, a skonczywszy na
etapie pakujacy-napetniajgcy. Zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ramowym producenci materiatéw, wyrobdw, substancji i
produktéw objetych tym Rozporzadzeniem sg zobowigzani
do wdrozenia $rodkéw zapewniajgcych mozliwosé
identyfikowania i wycofania wyrobow.

Uznaje sie, ze szczegdtowa mozliwosé $ledzenia
pochodzenia az do surowcéw nie zawsze jest mozliwa.
Na przyktad papiernie mogg wykorzystywac partie masy
celulozowej i makulatury dla kilku zamdwien papieru i
tektury. Podobnie, przetwoércy moga wykorzystywac zbiorczg
dostawe chemikaliéw do realizacji wielu zamoéwien klientow.
(Patrz sekcja 5.4 ponizej, dotyczaca surowcow masowych).
Rozporzadzenie Ramowe dopuszcza takg mozliwosé,
okreslajac, ze systemy umozliwiajgce $ledzenie powinny by¢
zgodne z zasadg wykonalnosci technologicznej. Nie oznacza
to, ze nie ma potrzeby wdrazania mozliwosci $ledzenia;
mowa o tym, ze szczegoty systemu identyfikowalnosci
moga by¢ dostosowane do konkretnego sposobu, w jaki
surowiec jest dostarczany i uzywany. Podczas projektowania
systemu umozliwiajgcego $ledzenie kazdy podmiot musi
zawsze bra¢ pod uwage, ze celem tego dziatania jest
~przypisanie odpowiedzialnosci” i ,wycofanie wadliwych
produktéw”. Biorgc pod uwage to drugie, konieczne jest
znalezienie rbwnowagi miedzy kosztem i trudnoscia obstugi
bardzo szczegbtowego systemu a niekorzystnym wptywem
na dziatalno$¢ wynikajacym z koniecznosci wycofywania
niepotrzebnie duzych ilosci potencjalnie wadliwych
produktéw.

tancuch przetwarzania materiatéw i wyroboéw z papieru
i tektury do kontaktu z zywnoscig jest niezwykle ztozony.
Istnieja tysiace réznych sposobdéw przetwarzania papieru
przed uzyciem. Przykiady tych proceséw obejmuja: ciecie
zwojow na mniejsze rolki, ciecie na arkusze, kalandrowanie,
laminowanie z metalem i tworzywami sztucznymi, operacje
karbowanie, sztancowanie, drukowanie, lakierowanie,

klejenie, wytwarzanie pudetek i kartonéw, pakowanie i
etykietowanie. Oprdcz samych proceséw wystepuje znaczne
nakfadanie sie operacji wykonywanych w réznych typach
zaktaddw przetwoérczych. Na przyktad operacje powlekania
moga by¢ wykonywane zarowno przez papiernie jako
operacja zintegrowana, jak i przez oddzielne, niezalezne
podmioty. Ponadto niektére zaktady tektury falistej beda
produkowac tylko niezadrukowane ptaskie wykroje, podczas
gdy inne bedg wytwarza¢ kompletne pudetka i tacki.

Niemozliwe jest wiec przedstawienie wytycznych
obejmujacych wszystkie aspekty procesu produkcji
i przetwarzania. W zwigzku z tym niniejsze wytyczne
ograniczajg sie do wyjasnienia najlepszych praktyk
oraz rodzajow narzedzi i dokumentacji, ktére mozna
wykorzysta¢ w tancuchu dostaw papieru i tektury. Ogding
reprezentacje pokazano na rysunku 4 ponizej. Oprécz
utatwienia wycofania produktu, gtéwnym celem kazdego
systemu identyfikowalnosci jest umozliwienie identyfikacji
i wycofania z dalszego przetwarzania surowcéw w kazdym
procesie produkcyjnym, w ktérym zidentyfikowano problem
bezpieczenstwa w materiale lub wyrobie na dalszym etapie.
Wdrozenie takiego systemu bedzie uzaleznione od skali
ryzyka i ztozonosci procesu produkcyjnego. W zwiazku z tym
wszystkie elementy przedstawione na Schemacie 1 moga nie
by¢ konieczne, pod warunkiem, ze mimo wszystko mozna
wykazac¢ prawdopodobienstwo osiggniecia powyzszego
celu. Nalezy réwniez pamietac, ze informacije identyfikacyjne,
ktére sg juz przekazywane w tancuchu dostaw np. jako czes¢
Deklaracji Zgodnosci lub etykietowania, mogg by¢ rowniez
wykorzystywane do celéw identyfikowalnosci i nie musza
by¢ powielane.

Cecha wielu operacji w fancuchu kontaktu z zywnoscia
papieru i tektury jest wykorzystanie dostaw surowcéw luzem,
takich jak masa celulozowa, makulatura i Srodki zaklejajacych
podczas produkcji papieru i tektury, skrobia podczas produkciji
tektury falistej oraz kaolin do powlekania. Zasady $ledzenia
tych materiatéw beda sie rézni¢ od zasad stosowanych
przy matych partiach. Bedg ona mniej precyzyjne, poniewaz
zostanie uzyta znaczna ilos¢ i prawdopodobnie zmieszany
wsad dla kilku réznych partii produkeyjnych. Niemniej jednak
muszg by¢ one udokumentowane i umozliwiajgce audyt. W
powyzszych przypadkach producent i numer serii beda znane
z danych identyfikacyjnych i towarzyszacej dokumentacji.
Partie materiatéw luzem bedag wykorzystywane w sposdb
ciagty z siloséw lub innych urzadzen magazynujacych, a
ich powigzanie z produktem przetworzonym lub gotowym
moze by¢é mniej precyzyjne. Jednakze, poniewaz wszystkie
dodatki do procesu okresowego sg zapisywane w dzienniku
czasowym, mozliwe jest powigzanie czaséw, w ktorych
okreslona partia dodatkéw zostata wprowadzona do procesu,
a zatem miata znaczace stezenie. Dane te, pochodzace z
dziennika czasowego danego procesu, moga by¢ powigzane
z identyfikacjg produktéw z papieru i tektury. Osiggniecie
wiekszej precyzji prawdopodobnie nie jest ,technicznie
wykonalne” w ciggtym procesie przemystowym.



Jednym z gtéwnych celéw wymogdw $ledzenia okreslonych
w Rozporzadzeniu Ramowym jest umozliwienie wycofania
wadliwych produktéw. Na wszystkich etapach wszystkich
proceséw opisanych w niniejszych wytycznych mozna
zauwazy¢, ze istnieje obszerna dokumentacja zaréwno w
ramach operaciji, jak i miedzy organizacjami w taricuchu
pakowania zywnosci. W szczegdlnosci w Rozporzadzeniu
Ramowym znajduije sie klauzula, ktéra stanowi:

Podmioty dziatajace na rynku wdrazaja, z nalezytym
uwzglednieniem wykonalnosci technicznej, systemy i
procedury umoZliwiajgce identyfikacje przedsiebiorstw,
Z ktdrych i do ktérych dostarczono materiaty lub wyroby
oraz, w odpowiednich przypadkach, substancje lub
produkty wykorzystane do ich produkcji i objete niniejszym
rozporzadzeniem oraz jego aktami wykonawczymi. Powyzsze
informacje udostepniane sg na zgdanie wtasciwym organom.

Wymog ten jest spetniony od zakfadu papierniczego az po
produkt koncowy do kontaktu z zywnoscig, w tym dostawy
surowcow w formie identyfikacji samego produktu lub
dotaczone w dokumentacji towarzyszace;.

Duze rolki produkowane w papierni sa wielokrotnie dzielone,
aby wyprodukowaé koncowe produkty opakowaniowe
z papieru i tektury. Ze wzgledu na obszerng ewidencje
wszystkich proceséw w fancuchu opakowan z papieru,
zapewniona zostanie zaréwno mozliwos¢ sledzenia produktu
na wczesniejszym, jak i pdzniejszym etapie oraz identyfikacja
zrodta problemu. Numery partii i dostawcow wszystkich
surowcow i materiatdw wyjsciowych sa rejestrowane, a
wewnetrzne zapisy odnosza je do samego opakowania w
datowanych dziennikach produkcji. W ten sposdb, korzystajgc
z systemu sledzenia, mozliwa jest identyfikacja produktu lub
surowca, ktérego dotyczy problem, wystanego do innych
lokalizacji i klientéw. Pozwoli to szybko okresli¢ petny
zakres wszelkich materiatéw na rynku lub nadal bedacych
w produkcji, ktérych dotyczy problem, umozliwiajgc w ten
sposob petne wycofanie wszelkich wadliwych produktéw.




Rysunek 4

IDENTYFIKOWALNOSC W EANCUCHU DOSTAW PAPIERU | TEKTURY

Ten schemat przedstawia przyktady réznych dokumentow i narzedzi uzywanych do ustalenia mozliwosci
$ledzenia produktu. Lista nie jest wyczerpujgca ani obowigzkowa, poniewaz od decyzji operatorow zalezy,
ktére narzedzia najlepiej umozliwig spetnienie wymogdw sledzenia w ramach Rozporzadzenia Ramowego.

Makulatura Dowody dostaw/ listy wagowe Ewidencja produkcji

Data i czas Zachowane probki
Opis Testy produktu
Rodzaj

Drewno/$Swieza masa wioknista Numer partii (gdzie dostepne)

Surowce mineralne

Skrobia . .
Funkcjonalne $rodki chemiczne Operacje wytwarzania
Barwniki Dostawa papieru i tektury

Srodki powlekajace

Dowody dostaw/ listy wagowe Etvki o/
Data i czas tykietowane zwoje,
Opis arkusze
Rodzaj Dowody dostaw/
Numer partii listy wagowe
Farby
Lakiery
Folia z tworzywa sztucznego
Folia aluminiowa » Operacje przetwarzania
Woski Dostawa
Srodki powlekajace ?
Kleje . . .
Etykietowanie partii |
dukeyjnych
prok u. C y]nyck Ewidencja produkcji
‘gg dgjii);v aKuszy, Zachowane probki
Uwagi Dowody dostaw/ Testy produktu
) i listy wagowe \i
1. Ewidencja produkcji musi by¢ szczegdtowa,
oznakowang czasowo rejestracja, ktéra
umozliwia odniesienie partii przychodzacych
surowcéw do wychodzacego produktu. Pakujacy/napetniajacy

. Wszystkie informacje moga by¢

przekazywane w formacie elektronicznym lub
papierowym.

. Dokumentacja opisana w niniejszym

dokumencie musi by¢ sporzadzona jako
uzupetnienie dokumentacji wymaganej
w czesci Rozporzgdzenia Ramowego
dotyczacej etykietowania.

Przemyst spozywczy

T

Ewidencja produkciji
Testy produktu






WYTYCZNE DOTYCZACE OZNAKOWANIA

Ponizej znajduje sie podsumowanie wymogow dotyczacych
oznakowania zawartych w rozporzgdzeniu ramowym. Maja
one zastosowanie do materiatéw i wyrobéw przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia (jeszcze nie majacych kontaktu z
zywnoscig) wprowadzanych do obrotu w farncuchu dostaw
oraz w sektorze detalicznym.

Wymagania te muszg by¢ przedstawione w formacie, ktory
jest wyraznie widoczny, czytelny i nieusuwalny oraz w jezyku
tatwo zrozumiatym dla zamierzonych nabywcow. Konieczne
moze by¢é przeprowadzenie rozméw z nabywcami, aby
zapewnic spetienie tego ostatniego wymogu. Dozwolone
jest oczywiscie zastosowanie dodatkowych oznaczen w
innych jezykach.

Wymagania sg obszerne, ale istnieje duza elastycznos$é
w sposobie ich wdrazania. Podmiot gospodarczy jest
odpowiedzialny za zaprojektowanie systemu, ktory spetia
ogodlne cele oznakowania, ale jednoczesnie jest wiasciwy pod
wzgledem szczegdtdw i skali do danej operacii.

Cztery gtéwne wymagania to:

Stowa ,,do kontaktu z zywnosciag” lub szczegdlne
oznaczenie, takie jak filtry do ekspresu do kawy,
butelka wina, fyzka do zupy lub symbol przedstawiony
ponizej

W Rozporzgdzeniu Ramowym podano rézne miejsca
na umieszczenie informacji, ale w wiekszosci punktow
tancucha dostaw papieru i tektury zaleca sie, aby wymog
ten byt spetniony poprzez stosowanie dokumentaciji,
elektronicznej lub papierowej, towarzyszacej towarom. (Do
tego celu mozna by wykorzystaé np. Deklaracje Zgodnosci
(DoC)). Przed etapem sprzedazy detalicznej nie ma
wymogu umieszczania oznakowania na samych towarach,
jezeli informacje zostaty umieszczone w dokumentach
towarzyszgcych. Wyroby z papieru i tektury sprzedawane
detalicznie najprawdopodobniej bedg miaty oznakowanie
na opakowaniach lub na samych wyrobach. Jednak w tym
drugim przypadku, jesli wyglad i wiasciwosci artykutu jasno
wskazujg, ze jest on przeznaczony do kontaktu z zywnoscig,
wowczas oznakowanie nie jest wymagane.

Jesli to konieczne, odpowiednie instrukcje w celu
bezpiecznego i wfasciwego uzytkowania

W miare mozliwosci producent powinien okresli¢, do jakich
zastosowan w kontakcie z zywnoscig papier i tektura sg

odpowiednie i/lub nieodpowiednie. (Ponownie, do tego celu
moze zostac uzyta Deklaracja Zgodnosci).

Nazwa lub nazwa handlowa oraz, w obu przypadkach,
adres lub siedziba producenta, przetworcy lub
sprzedawcy odpowiedzialnego za wprowadzenie do
obrotu

W wiekszosci przypadkéw w tancuchu dostaw papieru
i tektury zaleca sie spetnienie tego wymogu poprzez
zastosowanie dokumentacji elektronicznej lub papierowe;j,
towarzyszacej towarom.

Odpowiednie oznakowanie lub identyfikacja w celu
zapewnienia identyfikowalnosci

W wigkszosci etapdw taricucha dostaw papieru i tektury
zaleca sie spetnienie tego wymogu poprzez zastosowanie
dokumentaciji, elektronicznej lub papierowej, towarzyszacej
towarom. Zaleca sie, aby wytyczne dotyczgce oznakowania
i identyfikowalnosci byty rozpatrywane fgcznie, aby zapobiec
powielaniu.

W celach ilustracyjnych ponizej opisano kilka przyktadéw
najlepszych praktyk w zakresie oznaczania:

Producent materiatow posrednich (np. zwoje lub
arkusze papieru) sprzedajacy przetworcom
Oswiadczenie o przydatnosci do kontaktu z zywnosciag wraz
z wszelkimi okreslonymi, odpowiednimi zastosowaniami
koncowymi lub wszelkimi ograniczeniami dotyczacymi uzycia
(nazwa/nazwa handlowa, adres lub siedziba statutowa oraz
dane identyfikacyjne w celu zapewnienia identyfikowalnosci
powinny by¢ zawarte w dokumentach towarzyszacych).

Producent wyrobow z bibuftki tissue

Reczniki papierowe i serwetki mozna oznakowaé ze
wskazaniem ich krotkotrwatego kontaktu z zywnoscia.
Mozna to zrobi¢ na rézne sposoby, na przyktad poprzez
okreslenie ,,do wycierania” w potgczeniu z piktogramem
»Szkfo i widelec”.

Producent artykutow sprzedajgcy firmie pakujacej/
napefniajacej

Symbol graficzny lub informacja ,do kontaktu z zywnoscig”,
nazwa/nazwa handlowa i adres lub siedziba, widniejgce na
etykiecie, opakowaniu lub w towarzyszgcej dokumentacji.

W razie potrzeby oznakowanie zapewniajgce
identyfikowalno$¢ umieszczone na produkcie lub jego
opakowaniu.

Nalezy pamieta¢, ze wszystkie informacje umieszczone na
produkcie nalezy najpierw uzgodnic z klientem.

Producent artykutéw do sprzedazy detalicznej artykutéw
spozywczych (np. kartony, tace do cateringu itp.)

Jezeli z wygladu wyrobu jasno wynika, ze jest on
przeznaczony do kontaktu z zywnoscig, wéwczas nie jest
konieczne zadne pisemne oznaczenie wyrobu i moga by¢
wymagane jedynie informacje dotyczace identyfikowalnosci.

W przeciwnym razie symbol graficzny lub napis ,do kontaktu
z zywnoscig”, nazwa/nazwa handlowa, adres lub siedziba
statutowa umieszczone na etykiecie lub opakowaniu oraz, w



razie potrzeby, specjalne instrukcje uzytkowania umieszczone
na produkcie.

Nalezy pamietac, ze wszystkie informacje umieszczone na
produkcie powinny by¢ uzgodnione z klientem.







KOMUNIKACJA W £ANCUCHU DOSTAW

Zgodnos$¢ koncowego materiatu i wyrobu z przepisami UE
moze by¢ zapewniona tylko wtedy, gdy w faricuchu dostaw
ma miejsce odpowiednia wymiana informacji miedzy
dostawca a klientem i odwrotnie. Deklaracja Zgodnosci jest
gtéwnym narzedziem komunikacji w tancuchu dostaw i jest
obowigzkowa dla wszystkich podmiotéw gospodarczych
dostarczajgcych papier i tekture do kontaktu z zywnoscig
innym podmiotom gospodarczym. Potwierdza ona
klientowi zgodno$¢ materiatu lub artykutu z odpowiednimi
wymaganiami Rozporzadzenia Ramowego. Dostarcza
réwniez klientowi odpowiednich informacji niezbednych do
ustalenia lub sprawdzenia zgodnosci materiatu lub artykutu
z odpowiednimi przepisami.

Obowigzki podmiotéw gospodarczych w kontekscie
informacji w fancuchu dostaw zalezg od rodzaju materiatu
lub wyrobu dostarczanego do bezposredniego klienta, a
takze od roli i pozycji podmiotu gospodarczego w taricuchu
dostaw.

Rozdziaty 7 i 8 zawierajg wytyczne dotyczace informaciji,
ktére nalezy tworzy¢ i przekazywa¢ w fancuchu dostaw
w celu zapewnienia, ze na rynek dostarczane sa tylko
bezpieczne i wiasciwe materiaty i wyroby z papieru i tektury
przeznaczone do kontaktu z zywnoscig. Kazdy podmiot
gospodarczy w tancuchu dostaw jest odpowiedzialny za
swoj wiasny etap produkcji i zwigzane z nim prace w zakresie
zapewnienia zgodnosci oraz dokumentacje pomocnicza.

Zacheca sie przetwdrcow do zwracania sie o informacije
na temat wymienionych ponizej pozycji od podmiotow
pakujacych/napetiajgcych i dostawcow materiatdéw oraz do
przekazywania odpowiednich informacji w taicuchu dostaw,
aby umozliwi¢ kazdemu podmiotowi gospodarczemu
wykonanie odpowiednich prac zwigzanych z zapewnieniem
zgodnosci w odniesieniu do faktycznego zastosowania
koncowego. Lista moze sie r6zni¢ w zaleznosci od
rodzaju materiatu lub wyrobu do kontaktu z zywnoscia
oraz jego przeznaczenia. W zaleznosci od zamierzonego
zastosowania lista moze nie mie¢ petnego zastosowania do
wyrobow z papieru i tektury, np. w przypadku materiatow
przeznaczonych do sporadycznego, krotkotrwatego
kontaktu z zywnoscig. W celach wytgcznie informacyjnych
wykaz podzielono na pozycije, ktére sa zwykle dostarczane
przez dostawcéw (tj. wysytane w dot taricucha dostaw) i
przez klientéw (tj. wysytane w gére taricucha dostaw).

7.2.1 Dostarczane przez dostawcow

« zgodnos$é wszystkich uzytych materiatéw i
komponentéw (papier, tektura, tusze, kleje, lakiery itp.)
z przepisami i ewentualnymi ograniczeniami

» nietypowe i niestandardowe problemy i zdarzenia
wystepujace u i pomiedzy podmiotami gospodarczymi,
ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo produktu

« istotne zmiany majace wptyw na zgodnosc

+ wymagania dotyczace testowania, jesli dotyczy

7.2.2 Dostarczone przez klientow (nie dotyczy
produktéw z bibutki tissue)

« charakterystyka pakowanej zywnosci

+ zamierzone warunki uzytkowania (czas kontaktu
i temperatura, w tym napetnianie/pakowanie,
przechowywanie i czas spozycia)

 najwyzszy stosunek powierzchni kontaktu z zywnoscig
do objetosci, dla ktérego potwierdzono zgodnos$é

+ rodzaj materiatéw i komponentow, ktére majg by¢ uzyte
w koncowym materiale opakowaniowym lub wyrobie

+ informacje o wszelkich zastosowanych barierach
funkcjonalnych

+ wymagania dotyczace testowania, w tym na przyktad
testy migraciji i testy sensoryczne, jesli sg potrzebne

» nietypowe i niestandardowe problemy i zdarzenia
wystepujace u i pomiedzy podmiotami gospodarczymi,
ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo produktu

+ istotne zmiany majgce wptyw na zgodnosé

W komunikacji tancucha dostaw opakowan mozna
wykorzystaé o$wiadczenie o koncowym zastosowaniu.
(Nie dotyczy to bibutki tissue.) Oswiadczenie to powinno
zawierac liste przewidywanych koncowych zastosowan
materiatu lub wyrobu, aby umozliwi¢ bezpieczny i wtasciwy
wybor materiatéw i wyrobow do zamierzonego zastosowania
w kontakcie z zywnoscia. Oswiadczenie jest przeznaczone
do przekazania w gore fancucha dostaw. Za wypetnienie
oswiadczenia odpowiedzialne sg podmioty dziatajgce na
rynku spozywczym, a wszystkie podmioty gospodarcze
powinny przekazaé jego kopie w gore tancucha dostaw.
Oswiadczenie moze zawiera¢ na przyktad nastepujgce
pozycije:

+ nazwa $rodka spozywczego lub ogdlny rodzaj zywnosci,

dla ktoérego materiat lub wyrdb jest wymagany

+ rodzaj zywnosci (np. sucha, ttusta, wilgotna/wodnista,
kwasna)

+ planowany czas kontaktu lub przechowywania

+ zamierzona temperatura przechowywania i/lub warunki
uzytkowania

+ czy materiat lub wyrdb bedzie w stanie przenie$¢ swoje
sktadniki do zywnosci?

- szczegoty dotyczace wszelkich innych opakowan, ktore
mogtyby mie¢ wptyw na przenoszenie sie sktadnikow z
danych materiatéw lub wyrobéw do zywnosci







WSKAZOWKI DOTYCZACE
PRZYGOTOWANIA DEKLARACJI
ZGODNOSCI

Deklaracja Zgodnosci (ang. Declaration of Compliance - DoC)
jest podstawowym dokumentem, ktory producent materiatow
i wyrobdw z papieru i tektury powinien sporzadzi¢ w celu
poinformowania o zgodnosci z Rozporzgdzeniem Ramowym.
Producent jest de facto zobowigzany do wystawienia
Deklaracji Zgodnosci i przekazania jej podmiotowi
dziatajgcemu na dalszym etapie tancucha dostaw, gdy
materiat lub wyrdb jest wprowadzany do obrotu. Gdy materiat
lub wyréb przeznaczony do kontaktu z zywnoscig jest dalej
przetwarzany i/lub modyfikowany w dalszym procesie,
podmiot dziatajgcy na dalszym etapie tancucha dostaw
musi wydac¢ kolejng Deklaracje Zgodnosci. Wymaga to,
aby podmiot dziatajgcy na dalszym etapie tancucha dostaw
uzyskat od swoich dostawcéw odpowiednie informacije, ktore
pozwolg im na wykonywanie wtasnych prac zwigzanych z
zapewnieniem zgodnosci. W konsekwencji, kazdy producent
musi zadeklarowa¢ zgodnosc¢ z Dobrymi Praktykami oraz
zgodno$¢ materiatéw lub wyrobéw dostarczanych dale;j.
Deklaracje zgodnosci mozna udostepniac z czestotliwoscia
i w formacie (w formie papierowej lub elektronicznej)
ustalonych w ramach dyskusji z dalszymi uzytkownikami.

Tak jak w przypadku wielu ztozonych proceséw produkcyjnych
i tancuchow dostaw, zazwyczaj zaden pojedynczy etap nie
jest w stanie wszystkich dziatar zwigzanych z zapewnieniem
zgodnosci. Dlatego tez ustrukturyzowana wymiana informaciji
w tafcuchu dostaw jest warunkiem wstepnym zapewnienia
zgodnosci koncowego artykutu. Komunikacja w gére
i w dot tancucha dostaw umozliwi wszystkim etapom
tancucha dostaw wykonywanie wiasnych prac zwigzanych
z zapewnieniem zgodnosci.

Niezbednym warunkiem wstepnym sporzadzenia Deklaracji
Zgodnosci jest opracowanie i zebranie odpowiedniej
dokumentacji uzupetniajacej i informaciji, ktére stuzg jako
dowod oswiadczen zawartych w Deklaracji Zgodnosci.
Deklaracja Zgodnosci i towarzyszace jej dokumenty stanowig
fundamentalna cze$é dziatan w zakresie zapewnienia
zgodnosci. Wtasciwe organy majg prawo wgladu do nich na
zadanie. Podmioty gospodarcze mogg wskazywac organom,
ktére informacje musza by¢ traktowane jako poufne,
poniewaz ich ujawnienie moze znaczgco zaszkodzi¢ ich
pozyciji konkurencyjnej. Dokumentacja moze by¢ dostarczona
w formie elektronicznej lub papierowej lub w kombinaciji obu.
Przyktady dokumentéw potwierdzajgcych moga obejmowac
opis sktadu, raporty z analiz, obliczenia, certyfikaty i Deklaracje
Zgodnosci od dostawcow wyzej w tancuchu dostaw,
informacje o zamierzonych zastosowaniach od podmiotow
gospodarczych nizej w tancuchu dostaw, informacje
toksykologiczne dotyczace substancji, Swiadectwa badan
z laboratoriéw i instytutéw stron trzecich i/lub inne dowody
potwierdzajgce bezpieczenstwo co pokazujgce doktadnosé
Deklaracji Zgodnosci. Wiecej informacji zawiera Tabela 4.

Lista kontrolna zawartosci do przygotowania Deklaracji
Zgodnosci znajduje sie w Tabeli 3. Ten wykaz powinien
by¢ rowniez wykorzystany do sprawdzenia kompletnosci
wszelkich Deklaracji Zgodnosci dostarczonych przez
podmioty dziatajgce wyzej w tancuchu dostaw. Ze wzgledu
na specyficzng tre$¢ Deklaracji Zgodnosci moze ona
dotyczy¢ jednego lub kilku produktéw. Decyzja o wydaniu dla
jednego produktu lub grupy podobnych produktéw zalezy od
decyzji osoby wydajgcej, na podstawie oceny ryzyka. Nalezy
zauwazycé, ze elementy, ktdre powinny zosta¢ uwzglednione,
moga sie rézni¢ w zaleznosci od zamierzonego koricowego
zastosowania materiatow i wyrobdéw, wymagan klientow,
rodzaju produktu itp. Kolumna ,,Uwagi” pokazuje, co nalezy
rozumiec jako najlepsze praktyki w tym zakresie.

Deklaracje zgodnos$ci nalezy okresowo poddawacé
przegladowi i odnawiaé¢ co najmniej co dwa lata lub w
przypadku wystgpienia istotnych zmian w produkciji, gdy
dostepne sg nowe dowody naukowe lub gdy nastepuje
zmiana w obowigzujgcych przepisach.

8.2.1 Mozliwe informacje dodatkowe

Ponadto zaleca sig, aby wszyscy przedsiebiorcy umieszczali
w Deklaracji Zgodnosci informacje o przewidywanych
zastosowaniach koncowych, jesli sg one dostepne. Ma to
na celu dostarczenie klientowi odpowiednich informacji w
celu zapewnienia zgodnosci i bezpieczenstwa jego produktu
z wtasciwymi przepisami. Informacje te powinny zawiera¢
informacje o rodzaju zywno$ci, czasie i temperaturze
przechowywania, a takze o wszelkich specjalnych warunkach
stosowania, w ktérych materiat lub wyréb moze by¢ uzyty
w ostatecznym zastosowaniu do kontaktu z zywnoscig (np.
maksymalna temperatura pieczenia). Doktadna tres¢ zalezy
od roli i miejsca podmiotu gospodarczego w tancuchu
dostaw.

Ze wzgledu na réznice we wiasciwosciach $rodkow
spozywczych, warunkach przechowywania i warunkach
stosowania, informacje te nalezy traktowac jedynie jako
wskazdéwki. Nie znosi koniecznosci przeprowadzania analizy
ryzyka przez dostawce gotowego materiatu lub wyrobu do
przemystu spozywczego. Nalezy zauwazyé, ze pozniejsza
obrobka materiatu lub wyrobu moze zmienié zamierzone
zastosowania do kontaktu z zywnoscig, dlatego Deklaracje
Zgodnosci nalezy czyta¢ w potgczeniu z innymi wydanymi
w dalszej czesci tancucha produkcyjnego.

Aby przedstawi¢ dowody zgodnosci z Rozporzadzeniem
Ramowym, podmioty gospodarcze muszg utrzymywac
odpowiednig dokumentacje i zapisy, ktore stuzg jako
dowod oswiadczen ztozonych w Deklaracji Zgodnosci.
Dokumentacja jest wymagana gtéwnie w celu potwierdzenia
sekcji Potwierdzenie zgodnosci z przepisami w Deklaracji
Zgodnosci. Dokumentacja jest rowniez istotna jako
wsparcie dla symbolu ,szklanki i widelca” uzywanego
jako czes¢ oznakowania i komunikacji kierowanego do
nizszych poziomoéw tancucha dostaw. Nie stanowi ona




czesci dokumentacji tancucha dostaw, ale musi byé
przechowywana i okazywana na zgdanie wiasciwych organéw
do kontroli. Nie ma prawnego wymogu udostepniania
tych informacji jakiejkolwiek innej organizacji. Dane moga
by¢ przechowywane w dowolnym formacie, na przyktad
papierowym, elektronicznym itp., preferowanym przez
przedsiebiorce. Jednak format ten musi by¢ tatwo zrozumiaty
i dostepny dla dokumentaciji.

Dokumenty pomocnicze przechowuje sie przez minimalny
okres wymagany w przepisach krajowych, jezeli ma on
zastosowanie; jesli nie majg zastosowania, okres ten nalezy
wyznaczy¢ w ramach istniejgcego systemu zarzadzania
podmiotu gospodarczego.

Tabela 4 zawiera niewyczerpujaca liste niezbednych
materiatéw pomocniczych, ktérych zbadania moga zazadaé
organy wykonawcze.

Tabela 3. Deklaracja Zgodnosci - spis tresci

GLOWNY ELEMENT SZCZEGOLY
Data 1. Data deklaracji zgodnosci (DoC)
Podmiot gospodarczy 2. Tozsamo$¢ i adres organizacii, ktdra wytwarza
wystawiajacy Deklaracje materiaty lub wyroby
Zgodnosci

3. Adres zaktadu produkcyjnego. Adres producenta.

Tozsamos¢ materiatow i 4. Ogdliny opis produktu

wyrobow
5. Nazwa handlowa lub opis rodzaju, uwzgledniajacy

inne istotne informacje identyfikujgce. Opis produktu.

Potwierdzenie zgodnosci 6. Oswiadczenie, ze produkt spetnia odpowiednie

z przepisami i wytycznymi wymagania Rozporzadzenia Ramowego i
dotyczacymi kontaktu z odpowiednich wytycznych dotyczacych kontaktu z
zywnoscia zywnoscig

7. Oswiadczenie, ze rézne niezharmonizowane
materiaty (papier i tektura, tusze, kleje, powtoki), a
takze warstwy polimerowe w wielowarstwowych
materiatach wielomateriatowych (MMML) sg zgodne
z istniejgcymi przepisami odniesienia i wytycznymi

dotyczgcymi kontaktu z zywnoscig, jesli takie istniejg

8. Informacje o znanych substancjach migrujgcych
Z ograniczeniami jednostkowych limitdw migracji
(SML) dla papieru i tektury w BfR XXXVI lub innych
odpowiednich wykazach dozwolonych substanc;ji
oraz o celowo dodanych substancjach, ktére na

podstawie oceny ryzyka moga potencjalnie migrowac

do zywnosci, nalezy przekazac¢ dalszym podmiotom
gospodarczym

9. Substancje podwdjnego zastosowania (tylko
dodawane celowo) z ograniczeniami ilosciowymi w
przepisach dotyczgcych zywnosci

10. Os$wiadczenie o koncowych zastosowaniach lub

ewentualnych ograniczeniach stosowania (np. rodzaj

zywnosci, temperatura)

KOMENTARZE

Tylko jesli rézni sie od
pierwszego adresu

Obowigzkowo

Gdy ocena ryzyka
wskazuje, ze istnieje ryzyko
przeniesienia do zywnosci



Tabela 4. Deklaracja zgodnosci - lista dokumentacji pomocniczej

ELEMENT ZGODNOSCI SZCZEGOLY KOMENTARZ

Oznakowanie

Identyfikowalnos$¢

Udokumentowana
ocena ryzyka i/lub ocena
produktu, dla ktdrego
wydano Deklaracje
Zgodnosci, na podstawie
Rozdziatu 3 niniejszych
wytycznych

Identyfikacja i weryfikacja
statusu autoryzaciji celowo
dodanych substancji i
surowcow uzytych w
sktadzie materiatu/wyrobu

Identyfikacja i weryfikacja
kryteriéw jakosci i
czystosci dla dozwolonych
substanciji

Substancje o podwdjnym
zastosowaniu®

Ogodlne informacje o systemie uzywanym do
oznakowania materiatoéw i wyrobow, ktére nie majg
jeszcze kontaktu z zywnoscig w chwili wprowadzenia do
obrotu.

Udokumentowana procedura wycofywania produktow, w
tym odpowiednie informacje potrzebne do zapewnienia
identyfikowalnosci, jak opisano w Rozdziale 5.

Odpowiednie informacje na temat potencjalnych
substancji migrujgcych w zamierzonym zastosowaniu
koncowym, jak okreslono we wczesniejszych
Deklaracjach Zgodnosci lub podobnych dokumentach.
Moga obejmowac badanie stezenia i/lub migraciji, testy
sensoryczne i/lub obliczenia dla najgorszego przypadku
oparte na ocenie ryzyka celowo dodanych substanciji i
substancji dodawanych w sposéb niezamierzony (NIAS).

Ocena ryzyka obejmuje réwniez ogdlng zgodnosé
materiatu/wyrobu przy uwzglednieniu wielu Zrodet
substancji. Ta sama substancja moze pochodzi¢ z
réznych uzytych materiatow.

Sktad materiatu/wyrobu.

Deklaracja Zgodnosci od dostawcéw chemikaliow
dopuszczonych do uzytku z wyzszych pozioméw
fancucha dostaw.

Deklaracja zgodnosci od dostawcow polimeréw z
wyzszych poziomoéw tarcucha dostaw, jesli produkowane
sg wielowarstwowe materiaty wielomateriatowe (MMML).

Deklaracja zgodnosci lub podobny dokument
zawierajacy odpowiednie informacje od dostawcéw
materiatéw, ktdre nie sg objete okreslonym $rodkiem,
takich jak papier i tektura, tusze, kleje, lakiery itp. z
wyzszych poziomdw taricucha dostaw

Deklaracja zgodnosci od dostawcow srodkow
chemicznych z wyzszych poziomoéw farcucha dostaw.

Deklaracja Zgodnosci od dostawcéw surowcow
chemicznych i polimeréw stosowanych w
wielowarstwowych materiatach wielomateriatowych
(MMML).

Deklaracja Zgodnosci lub podobny dokument
zawierajgcy odpowiednie informacje od dostawcow
materiatdw, ktore nie sg objete szczegolnymi sSrodkami,
takich jak papier i tektura, tusze, kleje, lakiery itp. z
wyzszych pozioméw faricucha dostaw

Ocena ryzyka, aby sprawdzié, czy istnieje ryzyko
przeniesienia do zywnosci

Obowigzkowe. llustruje
sposodb spetniania wymagan
dotyczacych oznakowania.

Obowigzkowe. llustruje
sposoéb spetniania wymogu
identyfikowalnosci.

Obowigzkowe. llustruje,
w jaki sposéb przestrzega
sie art. 3 rozporzadzenia
ramowego. W Rozdziale
3 przedstawiono mozliwe
metody testowania.

Obowigzkowe

Obowigzkowe dla
podmiotéw gospodarczych
dodajgcych srodki
chemiczne do swoich
produktéw. W przeciwnym
razie nie jest potrzebne.
Deklaracja Zgodnosci

z wyzszych pozioméw
tancucha dostaw powinna
zawiera¢ niezbedne
informacije.

Obowigzkowe.




ELEMENT ZGODNOSCI ‘

Identyfikacja i ocena ryzyka
substancji dodawanych w
sposéb niezamierzony

Substancje przeznaczone
do stosowania za barierg
funkcjonalna, ktére nie

sg dopuszczone do
stosowania w materiatach
i wyrobach z papieru i
tektury

Dobra Praktyka
Produkcyjna

SZCZEGOLY ‘ KOMENTARZ

« Literatura naukowa. Prawdopodobnie
+ Wyniki testéw znanych substancji dodawanych w niem,o?Iiv'vewchwili obecnej,
sposdb niezamierzony. dopdki nie bedzie dostepna
realistyczna metoda

» Modelowanie migraciji. )
wykonania.

Informacje toksykologiczne na temat substancji.

- Odpowiednie pisemne informacje potwierdzajace, Obowigzkowe, ale jest
ze substancja nie spetnia kryteriow klasyfikacji jako = mato prawdopodobne, ze
mutagenna, rakotworcza lub dziatajgca szkodliwie na = bedzie to dotyczyto wielu
rozrodczos$¢ zgodnie z Reference 15. materiatéw lub wyrobow.

+ Potwierdzenie, ze substancja nie jest celowo wytwarzana
aby wystepowata w formie nanomateriatu.

Podmioty gospodarcze muszg przechowywac Obowigzkowe.
dokumentacje dotyczaca stosowania systemow

zapewnienia jakosci i kontroli jakosci, z ktérych

korzystajg, zgodnie z Reference 3.

(a) Niektore substancje stosowane w papierze i tekturze do kontaktu z zywnoscig sag jednoczesnie dodatkami do zywnosci lub $rodkami

aromatyzujgcymi dopuszczonymi odpowiednio rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1333/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie dodatkéw do zywnosci lub Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1334/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie srodkéw aromatyzujgcych i niektérych sktadnikéw zywnosci o wiasciwosciach aromatyzujgcych do
uzycia w i na $rodkach spozywczych lub aktéw wykonawczych do nich.

« Substancje te nazywane sg dodatkami podwdjnego zastosowania.

+ Aby unikng¢ niedozwolonej obecnosci w zywnosci dodatkéw do zywnosci lub srodkéw aromatyzujgcych, okreslono szczegdlne
wymagania dotyczace migracji tych substancji z materiatdw przeznaczonych do kontaktu z zywnos$cia. Substancje nie powinny
by¢ uwalniane do zywnosci w ilosciach, ktére maja w zywnosci funkcje technologiczna.

+ Aby zdecydowac, czy substancje mozna uzna¢ za dodatek o podwojnym zastosowaniu, wystarczy, aby tozsamos¢ chemiczna
dodatku do papieru i tektury byta zgodna z tozsamoscig zatwierdzonego dodatku do zywnosci lub $rodka aromatyzujgcego,
niezaleznie od jego czystosci lub tego, czy substancja podlega ograniczeniom stosowania w zywnosci i/lub papierze i tekturze.

+ W przypadku soli liczy sie sél, a nie dozwolony kwas, fenol czy alkohol. Przyktad: octan sodu jest dodatkiem o podwdéjnym
zastosowaniu (E262), ale octan cynku nie. Substancja umieszczona na unijnym wykazie rozporzadzenia w sprawie tworzyw
sztucznych to kwas octowy. Nalezy zauwazyc¢, ze octan sodu jest identyfikowany jako E262, nawet jesli czystos¢ nie odpowiada
czystosci jego stosowania w zywnosci.
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DEFINICJE

Definicje zawarte w tym rozdziale zostaty zaczerpniete z wielu zrodet. Niektdre z nich zostaty zaczerpniete z uznanych norm
i przepiséw, a inne zostaty specjalnie napisane. W niektorych przypadkach istniejg alternatywne definicje, ktére mogg mieé
zastosowanie w roznych kontekstach. Definicje przedstawione w tym rozdziale zostaty wybrane tak, aby byty wtasciwe, gdy
sg stosowane w kontekscie zakresu niniejszych wytycznych i niekoniecznie moga mie¢ zastosowanie gdzie indzie;.

UZYWANY TERMIN

klej

wyKkroj

bielenie (masy widoknistej/
widkien)

tektura

miot gospodarczy

chemikalia luzem

kalandrowanie

widkna naturalne na bazie
celulozy

powlekanie

kompetentne organy

przetwarzanie

wycinanie matrycowe

DEFINICJA

substancje niemetaliczne zdolne do tgczenia materiatéw o wigzaniu
powierzchniowym (adhezji) oraz o odpowiedniej wytrzymatosci wewnetrznej (kohezji)

uksztattowany, ptaski kawatek papieru lub tektury do wykorzystania w kolejnym
procesie, np. sktadania/klejenia do pudetka na mrozonki lub kartonu na mleko

usuwanie lub modyfikacja, w wiekszym lub mniejszym stopniu, kolorowych
sktadnikdw masy celulozowej w celu zwiekszenia jej biatosci

okreslenie ogolne stosowane w odniesieniu do niektorych rodzajéw papieru, czesto
charakteryzujgcych sie wzglednie duzg sztywnoscig. Podstawowe rozréznienie
miedzy papierem a tekturg jest zwykle oparte na grubosci lub gramaturze, chociaz
w niektérych przypadkach rozréznienie bedzie oparte na wtasciwosciach i/lub
koncowym zastosowaniu. Na przyktad niektére materiaty o nizszej gramaturze, takie
jak niektdre rodzaje tektury sktadanej i surowcow falistych, sa ogdlnie okreslane
jako ,tektura”, podczas gdy inne materiaty o wyzszej gramaturze, takie jak niektére
rodzaje papieréow chtonnych, tektura dachowa i papier do rysowania sg ogdlnie
okreslane jako ,,papier”

kazde przedsiebiorstwo publiczne lub prywatne, typu non-profit lub nie, prowadzace
jakakolwiek dziatalnos$¢ zwigzang z jakimkolwiek etapem produkciji, przetwarzania i
dystrybucji materiatow i wyrobow

Srodek chemiczny lub substancja, ktdra jest dostarczana operatorowi w duzych
ilo$ciach, a nastepnie jest przechowywana przez tego operatora w zbiorniku
retencyjnym, magazynie lub silosie. Stad tez dana partia tej substancji chemicznej
moze zostac¢ wykorzystana do wytworzenia wielu zlecen. Poniewaz zbiornik
magazynowy moze pomiesci¢ wiele dostaw substancji chemicznej, doktadne
skorelowanie konkretnej dostawy z konkretnym zamoéwieniem produktu moze nie
by¢ mozliwe

przepuszczanie wstegi papieru miedzy walcami metalowymi lub wtdknistymi w celu
uzyskania jej bardziej gtadkiego lub btyszczacego wygladu

pojedyncze witdkna, zwykle te obecne w masie wtdknistej drzewnej przed
rozpoczeciem produkcji papieru

proces naktadania na powierzchnie papieru lub tektury jednej lub wiecej
warstw ciektej zawiesiny pigmentu lub innego materiatu w postaci ptynnej.
Celem jest poprawa zdolnosci zadrukowania lub innych witasciwosci, takich jak
tuszczoodpornos$é lub wodoodpornosé

organy egzekwowania prawa, zwykle pracujgce dla wtadz krajowych lub lokalnych,
odpowiedzialne za egzekwowanie (do celéw niniejszego dokumentu) przepiséw
dotyczacych kontaktu z zywnoscig

jakakolwiek operacja wykonywana po normalnym procesie produkcji papieru
lub tektury, ktéra zmienia fizyczny ksztatt lub wyglad papieru i tektury, np. ciecie
wzdtuzne, ciecie na arkusze, produkcja toreb i pudetek, drukowanie itp.

ciecie lub wykrawanie arkusza lub wstegi papieru lub tektury za pomoca noza
ksztattowego w celu uzyskania specjalnego ksztattu lub pétfabrykatu
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powtoka dyspersyjna

dystrybutor

substancje podwodjnego
zastosowania

powlekanie ekstruzyjne

podejscie rodzinne

konsument koncowy

koncowy materiat lub wyréb

z papieru i tektury

materiaty i wyroby do
kontaktu z zywnoscia

ptyn modelowy imitujacy
zywnos$¢

dodatki funkcjonalne

bariera funkcjonalna

warstwa, nie bedgca samonosng, ztozona z substancji naktadanych jako ptynna
dyspersja na istniejgce podtoze papierowe i tekturowe w celu nadania specjalnych
wiasciwosci lub poprawy parametréw technicznych gotowego wyrobu. Takie
powtoki nie majg mozliwos$ci samodzielnego dziatania jako gtowny element
konstrukcyjny koncowego materiatu lub wyrobu. Moga to by¢ powtoki nieorganiczne
sktadajgce sie z nieorganicznych pigmentéw wraz ze spoiwem polimerowym
(powtoka pigmentowa poprawiajgca powierzchnie druku) lub powtoki organiczne
sktadajgce sie z preparatow zywicznych lub polimerowych (w celu poprawy np.
wiasciwosci barierowych)

kazdy podmiot gospodarczy, ktéry dostarcza podmiotowi gospodarczemu materiaty
lub wyroby koricowe, jak okreslono w niniejszym dokumencie, bez samodzielnego
wytwarzania produktu. Jesli przedsiebiorca prowadzi sprzedaz konsumentom, petni
on role sprzedawcy detalicznego.

W zaleznosci od kraju pochodzenia sprzedawanych produktéw dystrybutor moze
dodatkowo petni¢ role importera

dodatki, ktore sg objete Sekcjg 1.4.3 i ktére sg rowniez wymienione jako dodatki do
zywnosci lub srodki aromatyzujace w rozporzadzeniach (WE) nr 1333/2008 i (WE) nr
1334/2008 oraz aktach wykonawczych do nich

powlekanie przez wyttaczanie samonosnej warstwy polimeréw z tworzyw
sztucznych, ktdre sg topione i wyttaczane na istniejgce podtoze z papieru i tektury

zebranie razem grupy produktéw o podobnych wiasciwosciach i/lub sktadzie, tak ze
mozna je uznac za jedno do celéw oceny zgodnosci

konsument koncowy nie jest podmiotem gospodarczym, ale osoba prywatng
kupujgaca zywnos$¢ lub materiaty i wyroby do kontaktu z zywnoscig lub potgczenie
tych dwdch w postaci opakowanej zywnosci od sprzedawcy detalicznego lub
Luzytkownika”. Konsument powinien przestrzegac instrukcji uzytkowania

kazdy materiat lub artykut z papieru i tektury, ktory jest gotowy do wprowadzenia na
rynek bez dalszych zmian. Moze to by¢:

i. gotowy papier i tektura materiat lub artykut do kontaktu z zywnoscig (np. materiat
opakowaniowy, pojemniki do przechowywania zywnosci, zywnos$c¢ luzem lub
skfadniki zywnosci, tacka, powierzchnia do przygotowywania zywnosci);

ii. warstwy papieru i tektury wewnatrz gotowego wielowarstwowego wyrobu
wielomateriatowego;

iii. wykonczone elementy korcowego materiatu lub wyrobu z papieru i tektury
przeznaczonego do kontaktu z zywnoscig, ktére wymagajg jedynie zebrania lub
ztozenia podczas pakowania/napetniania lub przed nim, aby uzyskac¢ gotowy wyréb

materiaty i wyroby, ktére w stanie gotowym: a) sg przeznaczone do kontaktu z
zywnoscig; lub b) sg juz w kontakcie z zywnoscig i byty przeznaczone do tego celu;
lub c) mozna racjonalnie oczekiwac, ze wejdg w kontakt z zywnoscig lub bedg
przenosi¢ sktadniki do zywnosci w normalnych lub przewidywalnych warunkach
stosowania. (interpretacja art. 1.2 Rozporzadzenia Ramowego

podioze testowe imitujgce zywnosé; w swoim zachowaniu ptyn modelowy imitujacy
zywnos$¢ nasladuje migracje z materiatdw do kontaktu z zywnoscia

dodatki, ktére majg pozosta¢ w papierze i tekturze w celu nadania im okreslonych
wiasciwosci

bariera sktadajgca sie z co najmniej jednej warstwy dowolnego rodzaju materiatu,
ktéra umozliwia zapewnienie zgodnosci koricowego materiatu lub wyrobu z art. 3
Rozporzadzenia Ramowego.
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Dobra Praktyka Wytwarzania

grouped packaging

importer

potprodukt papierowy i
tekturowy

laminowanie

widkna sztuczne

migracja

mieszanina

MPPO

wielomateriatowy materiat
wielowarstwowy (MMML -
multi-material multi-layer)

nanomateriat

substancja dodana w sposob

niezamierzony

organoleptyczny

DEFINICJA

te aspekty zapewnienia jakosci, ktére pozwalajg na zapewnienie, ze materiaty

i wyroby sg konsekwentnie produkowane i kontrolowane w celu zapewnienia
zgodnosci z przepisami majgcymi do nich zastosowanie oraz z normami jakosci
wiasciwymi do ich zamierzonego zastosowania

see secondary packaging

kazdy podmiot gospodarczy, ktéry wprowadza lub zamierza wprowadzi¢ do
swobodnego obrotu w UE materiaty lub wyroby koricowe, jak okreslono w
niniejszym dokumencie, z krajow lub terytoriow niebedacych czescig obszaru
celnego UE. Zakup od przedstawiciela sprzedawcy z panstwa trzeciego
znajdujgcego sie na obszarze celnym UE nie jest importem; zamiast tego
importerem bytby przedstawiciel.

Zakup od sprzedawcy znajdujgcego sie w innym kraju na obszarze celnym UE nie
jest importem; zamiast tego nabywca moze petnic¢ role dystrybutora lub jakgkolwiek
inng role, w zaleznosci od jego dziatalnosci

kazdy potprodukt z papieru i tektury lub wyrdb wymagajacy dalszych etapow
przetwarzania/zmiany sktadu, aby sta¢ sie ,,gotowym” materiatem lub wyrobem

przytwierdzanie wczesniej przygotowanej warstwy tworzywa sztucznego, papieru,
metalu itp. do papieru lub tektury, zwykle za pomoca kleju

modyfikowane lub regenerowane witdkna (np. octan, wiskoza itp.) otrzymane przez
ekstruzje polimeréw z naturalnych materiatéw roslinnych, takich jak celuloza; widkna
syntetyczne lub chemiczne (np. poliester, poliamid itp.) otrzymane przez ekstruzje z
polimeréw, zwykle z oleju

przenoszenie substancji chemicznych z materiatéw przeznaczonych do kontaktu z
zywnoscig do zywnosci

oznacza mieszanine lub roztwér sktadajgcy sie z dwdch lub wiecej substancii
(zgodnie z definicjg zawartg w rozporzadzeniu REACH WE 1907/2006)

modyfikowany tlenek polifenylenu o nazwie IUPAC Poli (tlenek 2,6-difenylo-
p-fenylenu). Ptyn modelowy imitujgcy zywnos$¢ uzywany do pomiaru migraciji
chemikaliéw z materiatow i wyrobow do kontaktu z zywnoscig. Jest czesto znany
pod nazwa handlowa Tenax®

materiat lub wyrdb skiadajacy sie z dwdch lub wiecej warstw réznych rodzajow
materiatéw, ktdre sg celowo ze sobg potgczone i gdzie jednag z warstw jest papier.
Konstrukcje obejmujgce zastosowania w opakowaniach, takie jak opakowania typu
~worek w pudle” lub inne kombinacje opakowan jednostkowych i zbiorczych, w
ktorych warstwy materiatu nie sg celowo potgczone, nie sg materiatami MMML

naturalny, przypadkowy lub wytworzony materiat zawierajgcy czagstki, w stanie
niezwigzanym lub w postaci agregatu lub aglomeratu, w ktérym dla 50% lub wiecej
czagstek w liczbowym rozktadzie wielkosci jeden lub wiecej wymiaréw zewnetrznych
miesci sie w zakresie wielkosci 1 nm - 100 nm.

W szczegdlnych przypadkach i gdy jest to uzasadnione troskg o $rodowisko,
zdrowie, bezpieczenstwo lub konkurencyjno$¢, prog rozktadu wielkosci liczbowe;j
wynoszacy 50% mozna zastgpic¢ wartoscig progowa miedzy 1 a 50%.

W drodze odstepstwa od powyzszego fullereny, ptatki grafenu i jednoscienne
nanorurki weglowe o jednym lub wiecej wymiarédw zewnetrznych ponizej 1 nm
powinny by¢ uznane za nanomateriaty

zanieczyszczenie w stosowanych substancjach lub pétprodukt reakcji powstaty
podczas procesu produkcyjnego lub produkt rozktadu lub reakciji

aspekty zywnosci odczuwane przez zmysty, w tym smak, wzrok, wech i dotyk.
Na wtasciwosci organoleptyczne zywnosci mogg wptyna¢ niekorzystne zmiany jej
wiasciwosci fizycznych, chemicznych lub mikrobiologicznych
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ogolny limit migracji (OML - maksymalna dopuszczalna ilos¢ substancji nielotnych uwolnionych z materiatu lub
overall migration limit) wyrobu do ptynéw modelowych imitujgcych zywnos$é
papier ogdlIny termin odnoszacy sie do szeregu materiatdbw w postaci spéjnego arkusza

lub wstegi, z wytgczeniem arkuszy masy celulozowej, tak jak jest to powszechnie
rozumiane do celéw produkcji papieru lub przerobu chemicznego, oraz produktéw
nietkanych, wykonanych przez osadzanie roslinnych, mineralnych, zwierzecych
lub sztucznych widkna lub ich mieszaniny z wodnej zawiesiny na odpowiednie
urzadzenie formujace, z dodatkiem lub bez innych substancji. Papier moze by¢
powlekany, impregnowany lub w inny sposéb przetwarzany podczas lub po jego
wytworzeniu, w dalszym ciggu pozostajgc identyfikowanym jako papier

makulatura papier i tektura na bazie wtdkien naturalnych zebrane i przygotowane do recyklingu
w masie z recyklingu, ktérg mozna wykorzysta¢ do produkcji nowego papieru i
tektury
Skfada sie ona z:
papieru i tektury w dowolnej postaci
produktéw wykonanych gtéwnie z papieru i tektury, ktére moga zawierac inne
sktadniki, ktérych nie mozna usunag¢ przez sortowanie na sucho, takie jak powtoki i
laminaty, oprawy spiralne itp.

paperboard see board

papiernia/producent papieru papiernia to fabryka lub zaktad, w ktérym rézne masy celulozowe w postaci
zawiesiny sg poddawane obrébce mechanicznej, mieszane z odpowiednimi
barwnikami, dodatkami i chemikaliami oraz przeksztatcane w arkusz papieru w
procesach odwadniania, formowania i suszenia w maszynie papierniczej. Niektore
papiernie rowniez wykanczajg papier na rézne sposoby

przetworca papieru podmiot przetwarzajgcy papier lub tekture wykorzystujacy je jako surowiec (np.
opakowania, zadruk)

artykuly z papieru i tektury wyroby produkowane gtéwnie z materiatdw papierowych i tekturowych oraz
dodatkéw stosowanych w procesie przetwarzania

materiaty papierowe i sktadajg sie gtéwnie z widkien celulozowych, naturalnie wystepujacych mineratow,
tekturowe takich jak weglan wapnia i naturalnych polimerdw, takich jak skrobia
pigment zwykle sproszkowana substancja, ktéra jest mieszana z cieczg, w ktérej jest

stosunkowo nierozpuszczalna i uzywana do barwienia papieru na czarno, biato lub
kolorowo lub czesciej jako materiat powtokowy

wprowadzanie do obrotu posiadanie materiatéw i wyrobdéw w celu sprzedazy, w tym oferowanie na sprzedaz
lub jakakolwiek inng forme przekazania, bezptatnie lub nie, oraz sprzedaz,
dystrybucja i inne formy przekazania (art. 3.1 (b) Rozporzadzenia Ramowego)

plastik polimer, do ktérego mogty zosta¢ dodane dodatki lub inne substancje, ktéry moze
funkcjonowac jako gtéwny sktadnik strukturalny korcowych materiatéw i wyrobéw

materialy i artykuly z tworzyw  materialy i wyroby przeznaczone do kontaktu z zywnoscig, ktére sg wyprodukowane
sztucznych w catosci z tworzyw sztucznych i zgodnie z Rozporzadzeniem Ramowym sg objete
Rozporzadzeniem w sprawie tworzyw sztucznych

polimer wszelkie substancje wielkoczgsteczkowe otrzymane przez:
a) proces polimeryzacji, taki jak poliaddycja lub polikondensacja, lub jakakolwiek
inng obrébke monomerdw i innych substancji wyjsciowych; lub
b) chemiczng modyfikacje makroczasteczek naturalnych lub sztucznych; lub
c) fermentacje mikrobiologiczng

polimerowy $rodek wigzacy/  btonotwdrczy element powtoki lub kleju. Zapewnia przyczepnos¢ do podtoza,

spoiwo polimerowe zwykle papieru lub tektury, wigze ze soba pigmenty i wypetniacze oraz okresla
wazne witasciwosci powtoki, takie jak trwatos$¢, elastycznosc i potysk (patrz takze
polimer)
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opakowanie jednostkowe opakowanie sprzedazowe lub opakowanie bezposrednie, tj. opakowanie

farby drukarskie

chemikalia procesowe

pulp

czystos¢ (substancji)

czystos¢ (materiatow i
wyrobow)

QM

surowiec

restrykcja
papier makulaturowy i
tektura makulaturowa

masa widknista
makulaturowa

sprzedawca detaliczny/
detalista

opakowanie sprzedazowe

opracowane jako jednostka sprzedazy dla uzytkownika koncowego lub konsumenta
w miejscu zakupu

farby drukarskie to:

(@) mieszaniny barwnikéw z innymi substancjami, ktére sg naktadane na materiaty w
celu utworzenia wzoru graficznego lub dekoracyjnego razem z lub bez

(b) innymi kolorowymi lub bezbarwnymi lakierami/powtokami do nadruku lub
podktadami, ktére sg zwykle naktadane w potgczeniu z (a) w celu umozliwienia
nadrukowanemu projektowi osiggniecia okreslonych funkgciji, takich jak
przyczepnos¢ farby lub odpornos¢ na Scieranie, potysk, poslizg/tarcie, trwatos¢ itp.

materiaty stosowane w celu poprawy wydajnosci procesu papierniczego, ale nie
przeznaczone do pozostawania w papierze i tekturze, zwykle sg wyptukiwane w
trakcie procesu papierniczego

see wood pulp

stopien, w jakim chemikalia, tusze, spoiwa i inne substancje uzywane do
produkcji materiatéw i wyrobdw z papieru i tektury sa wolne od tta, sktadnikdéw
niefunkcjonalnych

miara stopnia, w jakim celowo wprowadzone substancje sg zgodne z okreslonymi,
maksymalnymi limitami jakosciowymi lub w zakresie, w jakim substancje dodane w
sposéb niezamierzony sg obecne w materiatach i wyrobach z papieru i tektury

maksymalna dopuszczalna resztkowa zawarto$¢ substanciji w gotowym materiale
lub wyrobie wyrazona jako jej stezenie wagowe w gotowym materiale/wyrobie

wktad do produkcji masy papierniczej i papieru obejmuje materiat (surowy) i
chemikalia, a takze wode, energie i robocizne. Podstawowe materiaty (surowe) do
produkcji masy wtoknistej i papieru mozna podzieli¢ na dwie czesci: widkna - lub
materiaty wiokniste - i materiaty niewtdkniste. W przypadku niezintegrowanych
fabryk papieru i tektury, tj. papierni nie produkujgcych masy celulozowej, mase
widknista mozna réwniez uznaé za surowiec. Widkna - lub lignocelulozowe
materiaty wtdkniste - pochodzg z drewna, innych zrédet widkien drzewnych, takich
jak rosliny widkniste (stoma, bambus, bagassa itp.) lub alternatywnie makulatura
w procesie recyklingu. Obecnie drewno i makulatura sg gléwnymi Zrédtami
widkien wykorzystywanymi w Europie. Materiaty niewtdkniste dodaje sie do

masy papierniczej podczas procesu wytwarzania papieru, aby nadac¢ produktowi
koncowemu specyficzne wiasciwosci. Istniejg materiaty do sortowania, zatadunku i
napetniania, barwniki i inne dodatki. Dlatego na materiaty niewtokniste sktadajg sie
chemikalia do powlekania i niektére chemikalia funkcjonalne. Aby uzyskac petny
obraz, nalezy réwniez wzigé pod uwage inne chemikalia funkcjonalne i procesowe

ograniczenie stosowania substanciji lub limit migraciji lub limit zawartosci substancji
w materiale lub wyrobie

papier i tektura wyprodukowane z masy wioknistej makulaturowej

masa widknista z makulatury i wykorzystywana do produkciji papieru, tektury i ptyty
pilSniowej. Nie obejmuje masy wtdknistej ze stomy; bambusa; bagassy; esparto;
innych trzcin lub traw; wtdkien bawetnianych; Inu; konopi; szmat; i innych odpadow
tekstylnych

kazdy podmiot gospodarczy sprzedajgcy materiaty i wyroby koncowe zdefiniowane
w niniejszym dokumencie (z zywnoscig lub bez) tylko konsumentowi koncowemu.
Terminale dystrybucyjne supermarketow i hurtownie sg réwniez sprzedawcami
detalicznymi

patrz opakowanie jednostkowe
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opakowanie zbiorcze

odbicie (brudzenie)

zaklejanie

Srodek zaklejajacy

ciecie podituzne

jednostkowy limit migraciji
(SML)

specyfikacja

substancja

operatorow fancucha dostaw

opakowanie transportowe

bibutka tissue

produkty z bibutki tissue

opakowanie zaprojektowane w taki sposéb, aby w miejscu zakupu stanowito
zgrupowanie pewnej liczby jednostek sprzedazy, niezaleznie od tego, czy ta ostatnia
jest sprzedawana jako taka uzytkownikowi koncowemu lub konsumentowi, czy

tez stuzy jedynie do uzupetniania potek w punkcie sprzedazy; moze by¢ zdjete z
produktu bez wptywu na jego wiasciwosci

zjawisko przenoszenia substancji z zewnetrznej warstwy materiatow i wyrobéw do
wewnetrznej warstwy stykajacej sie z zywnoscia poprzez bezposredni kontakt, a

nie dyfuzje przez materiat. Odbicie moze wystapi¢ w przypadku kontaktu miedzy
zewnetrzng a wewnetrzng strong materiatu lub artykutu, na przyktad podczas
przechowywania i transportu. Taki bezposredni kontakt moze wystgpi¢, gdy
materiaty sg zwijane w szpule lub uktadane w arkusze lub gdy artykuty takie jak tace,
kubki itp. Sg zagniezdzone jeden w drugim. W przeciwienstwie do migracji w tych
warunkach, odbicie moze wystgpi¢ zarobwno w materiatach, jak i wyrobach z barierg
funkcjonalng i bez niej

dodawanie materiatdbw do masy celulozowe;j (zaklejanie w masie) lub na
powierzchnie papieru lub tektury (zaklejanie powierzchniowe), w celu zwigkszenia
ich odpornosci na penetracje i rozprowadzanie cieczy wodnych, na przyktad

tusz do pisania. Zaklejanie powierzchniowe moze by¢ rowniez stosowane w celu
zwiekszenia wytrzymatosci powierzchni papieru i tektury

materiaty stosowane w produkcji papieru do kontroli chfonnosci papieru wzgledem
ptyndw, takich jak woda lub tusz. Najczesciej uzywanymi do tego celu materiatami
s3 zywica, skrobia i zelatyna

przechodzenie przesuwajacej sie wstegi papieru lub tektury ze szpuli przez noze
skutkujgce produkcjg pewnej liczby rolek o mniejszej szerokosci i/lub srednicy

maksymalna dozwolona ilo$¢ danej substancji uwolnionej z materiatu lub wyrobu do
zywnosci lub ptynéw modelowych imitujgcych zywnosé

sktad substancji, kryteria czystosci substanciji, wtasciwosci fizykochemiczne
substanciji, szczegoty dotyczgce procesu wytwarzania substancji lub dodatkowe
informacje dotyczace wyrazania limitdw migracji

oznacza pierwiastek chemiczny i jego zwigzki w stanie naturalnym lub otrzymane
w jakimkolwiek procesie produkcyjnym, w tym wszelkie dodatki niezbedne do
zachowania jego stabilnosci oraz wszelkie zanieczyszczenia pochodzace z
zastosowanego procesu, ale z wytaczeniem wszelkich rozpuszczalnikow, ktore
mozna oddzieli¢ bez wptywu na stabilnos¢ substancji lub zmiana jego sktadu;
(zgodnie z definicjg zawartg w rozporzadzeniu REACH WE 1907/2006)

kazdy podmiot gospodarczy zaangazowany w produkcije papieru i tektury od masy
widknistej do koricowego materiatu lub wyrobu; obejmuje réwniez organizacje
dostarczajgce surowce tym podmiotom gospodarczym

opakowanie zaprojektowane tak, aby utatwi¢ obstuge i transport wielu jednostek
sprzedazy lub opakowan zbiorczych, aby zapobiec fizycznym uszkodzeniom
podczas przenoszenia i transportu. Opakowanie transportowe nie obejmuje
konteneréw do transportu drogowego, kolejowego, wodnego i lotniczego

lekki papier (zwykle od 10 g/m2 do 50 g/m2) wykonany z masy celulozowej
pierwotnej i/lub makulatury (bielonej/niebielonej), ktéra moze by¢ krepowana na
sucho, mokro lub nie krepowana

produkty przetworzone, wykonane z jednej lub kilku warstw bibutki, ztozone lub
roztozone, wyttaczane lub niewyttaczane, z laminacja lub bez, z nadrukiem lub bez
nadruku i ewentualnie wykoriczone poprzez obrobke koricowa. Sg przeznaczone
do celéw konsumenckich; przyktadami sg papier toaletowy, reczniki papierowe,
serwetki, maseczki do twarzy




UZYWANY TERMIN

catkowity limit migracji
jednostkowej (SML(T))

identyfikowalnos$é

transport packaging

Srodki do obrobki

niebielona masa widknista
drzewna/wiokna niebielone
Unijny wykaz (Union List)
papier i tektura nieobrobione

stopien uzycia

uzytkownik

papier woskowany
wstega

masa widknista

DEFINICJA

maksymalna dozwolona suma iloéci poszczegdlnych substancji uwolnionych do
zywnosci lub ptynéw modelowych imitujgcych zywnos$¢, wyrazona jako suma dla
grupy wskazanych substancji

mozliwosc¢ $ledzenia materiatu lub wyrobu na wszystkich etapach produkcii,
przetwarzania i dystrybucji (art. 2.1 lit. a) Rozporzadzenia Ramowego)

see tertiary packaging

substancje dodawane do materiatdw i wyrobdw z papieru i tektury w celu zmiany ich
wiasciwosci

masa widknista, ktdra nie zostata poddana zadnej obrdbce, ktorej gtdéwnym celem
jest zwiekszenie jej biatosci (patrz takze bielenie)

wykaz zawierajgcy substancje dopuszczone na poziomie UE do celowego
wykorzystania do produkcji materiatow i wyrobdw do kontaktu z zywnoscig

papier i tektura, ktore nie zostaty poddane zadnej obrébce po zej$ciu z maszyny
papierniczej

ilo$¢ substanciji chemicznej lub mieszaniny chemicznej dodanej do materiatow i
wyrobow z papieru i tektury podczas procesu produkcyjnego

kazdy podmiot gospodarczy lub osoba, ktdra umieszcza zywnosc¢ lub sktadniki
zywnosci/pétprodukty w kontakcie z koicowym materiatem lub wyrobem,

jak okreslono w niniejszym dokumencie. Obejmuje to przemyst spozywczy i

jego dostawcow sktadnikéw, detalistow z dodatkowa rolg uzytkownika oraz
sprzedawcow zywnosci (catering, restauracje, stotéwki, piekarnie/sklepy miesne i
inne punkty gastronomiczne). Uzytkownicy materiatéw przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig, ktdrzy sprzedajg zywnos¢ konsumentom, petnig dodatkowa role
~Sprzedawcéw detalicznych”

papier powlekany lub impregnowany woskiem, aby byt odporny na wode i tluszcz, a
nastepnie uzywany jako opakowanie do zywnosci

ciagty odcinek papieru lub tektury przemieszczajacy sie wzdtuz maszyny
papierniczej, tekturnicy lub przez urzadzenia przetworcze

materiat widknisty przygotowany z papieréwki, wiéréw drzewnych lub odpaddw
drzewnych w procesie mechanicznym i/lub chemicznym do dalszego przetworzenia
na papier, tekture, ptyte pilséniowa lub inne produkty celulozowe. Jest to pojecie
obejmujace mase drzewna mechaniczna; mase witdknista pétchemiczna; mase
widknistg chemiczng; i mase celulozowa do przerobu chemicznego
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